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MINISTERIO DA ECONOMIA

Decreto-Lei n.° 211/99
de 14 de Junho

O Decreto-Lei n.° 131/92, de 6 de Julho, transpds
para a ordem juridica nacional a Directiva quadro
n.° 76/767/CEE, do Conselho, de 27 de Julho, relativa
aos recipientes sob pressdo e métodos de controlo desses
recipientes.

Esta directiva, de caracter facultativo, prevé um pro-
cedimento de reconhecimento bilateral dos ensaios e
certificacdes de equipamentos sob pressdo, cujo fun-
cionamento se revelou insatisfatério e que deve, por-
tanto, ser substituido por medidas eficazes.

Entretanto, considerando a necessidade de proteger
as pessoas, 0s animais domesticos e 0s bens contra 0s
riscos devidos a pressdo que podem resultar dos equi-
pamentos sob pressdo, o Parlamento Europeu e o Con-
selno da Unido Europeia adoptaram a Directiva
n.° 97/23/CE, de 29 de Maio, que importa transpor para
a ordem juridica interna.

Em consequéncia, sdo definidos no presente diploma
0s requisitos essenciais de seguranca a que os recipientes
sob pressdao devem obedecer, bem como os procedi-
mentos de avaliacdo da conformidade dos mesmos reci-
pientes com aqueles requisitos.

Assim:

Nos termos da alinea a) do n.° 1 do artigo 198.° da
Constituicdo, o Governo decreta, para valer como lei
geral da Republica, o seguinte:

Artigo 1.°
Objecto

O presente diploma transpde para o ordenamento
juridico portugués a Directiva n.° 97/23/CE, do Parla-
mento Europeu e do Conselho, de 29 de Maio, e esta-
belece as regras a que devem obedecer o projecto, o
fabrico e a avaliacdo da conformidade, a comercializacdo
e a colocacao em servico dos equipamentos sob pressao.

Artigo 2.°
Ambito e definigdes

1 — As disposicdes do presente diploma aplicam-se
aos equipamentos sob pressdo e aos conjuntos sujeitos
auma pressao maxima admissivel (PS) superiora 0,5 bar.

2 — Para efeitos do presente diploma, entende-se
por:

a) «Equipamentos sob pressdo», 0s recipientes,
tubagens, acessorios de seguranca, acessorios
sob pressdo e, quando necessario, 0s equipa-
mentos abrangerdo os componentes ligados as
partes sob pressdo, tais como flanges, tubula-
duras, acoplamentos, apoios e orelhas de ele-
vacao;

b) «Recipiente», um vaso com um ou mais com-
partimentos, concebido e construido para conter
fluidos sob presséo, incluindo os elementos a
ele directamente ligados, nomeadamente o dis-
positivo previsto para a ligacdo a outros equi-
pamentos;

¢) «Tubagem», 0s componentes de condutas uni-
dos entre si para serem integrados num sistema

d)

f)

9

h)

)

sob pressdo e que se destinam ao transporte
de fluidos, nomeadamente um tubo ou sistema
de tubos, canos, acessérios tubulares, juntas de
dilatacdo, tubos flexiveis e outros componentes
apropriados resistentes a pressdo, sendo con-
siderados equivalentes a tubagens os permuta-
dores de calor compostos por tubos e destinados
ao arrefecimento ou aquecimento de ar;
«Acessorios de seguranga», os dispositivos des-
tinados a proteger os equipamentos sob pressao
contra a ultrapassagem dos limites admissiveis,
incluindo dispositivos destinados a limitacao
directa da presséo, tais como vélvulas de segu-
ranca, dispositivos de seguranca de disco, tiran-
tes antienfolamento, dispositivos de seguranca
comandados (CSPRS), e dispositivos de limi-
tacdo que accionem meios de intervencdo ou
gue provoquem o corte ou o corte e bloqueio
do equipamento, tais como pressostatos, ter-
méstatos e comutadores accionados pelo nivel
do fluido e dispositivos de «medida, comando
e regulacdo relacionados com a seguranca
(SRMCR)»;

«Acessorios sob pressdo», os dispositivos com
funcdo operativa cuja carcaca estad sujeita a
pressao;

«Conjuntos», 0s varios equipamentos sob pres-
sdo unidos entre si por um fabricante, por forma
a constituirem um todo integrado e funcional;
«Pressdo», a pressdo em relacdo a pressdo
atmosférica, ou seja, a pressdo manomeétrica,
atribuindo-se, por conseguinte, ao vacuo um
valor negativo;

«Pressdo maxima admissivel (PS)», a pressdo
maxima para que o equipamento foi projectado,
especificada pelo fabricante, sendo a pressdo
definida no local especificado pelo fabricante,
que serd o local onde estdo ligados os dispo-
sitivos de proteccao e segurancga ou a parte supe-
rior do equipamento ou, se necessario, qualquer
outro local especificamente determinado;
«Temperatura minima/méxima admissivel (TS)»,
as temperaturas minima e méxima de servigo
para as quais o equipamento foi concebido,
especificadas pelo fabricante;

«Volume (V)», o volume interno de cada com-
partimento, incluindo o volume das tubuladuras
até a primeira ligagéo e excluindo o volume dos
elementos internos permanentes;

«Dimensédo nominal (DN)», a designacdo numé-
rica da dimensdo comum a todos 0s compo-
nentes de um sistema de tubos, com excepcao
dos componentes para que sejam referidos dia-
metros exteriores ou dimensfes de rosca, tra-
tando-se de um valor arredondado para efeitos
de referéncia, que apenas estd aproximada-
mente ligado as dimensGes de fabrico, e que
¢ designado pela sigla «<DN» seguida de um
ndmero;

«Fluidos», quaisquer gases, liquidos ou vapores
puros e respectivas misturas, podendo conter
s6lidos em suspenséo;

«LigacBes permanentes», as ligacdes que ndo
podem ser dissociadas a ndo ser por métodos
destrutivos;

«Aprovagdo europeia de materiais», o docu-
mento técnico que define as caracteristicas dos
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materiais destinados a utilizacdo repetida para
o fabrico de equipamentos sob pressdo e que
ndo foram objecto de uma norma harmonizada.

Artigo 3.°

Exclustes

Encontram-se excluidos do ambito de aplicacdo do
presente diploma:

a)

b)

<)

d)

e)

f)

9
h)

As condutas constituidas por tubos ou por sis-
temas de tubos para o transporte de quaisquer
fluidos ou substancias para uma instalacdo ou
a partir dela, em terra ou no mar, a partir do
ultimo 6rgdo de isolamento, e incluindo este,
situado na periferia da instalacdo, incluindo
todos os equipamentos anexos, especificamente
concebidos para a conduta, ndo estando abran-
gidos por esta exclusdo os equipamentos sob
pressdo normalizados, como 0s que se podem
encontrar nos postos de descompressdo e nas
estacdes de compresséo;

Redes de abastecimento, distribuicdo e escoa-
mento de agua, bem como o respectivo equi-
pamento, e canais pressurizados de agua, tais
como condutas forgadas, tuneis de presséo, cha-
minés de equilibrio de instalaces hidroeléctri-
cas e respectivos acessorios especificos;

A colocacéo no mercado e em servi¢o dos reci-
pientes sob pressdo simples abrangidos pelo
Decreto-Lei n.° 103/92, de 30 de Maio;

O equipamento abrangido pelo Decreto-Lei
n.° 108/92, de 2 de Junho, relativo as embalagens
aerossois;

Os equipamentos destinados ao funcionamento
dos veiculos abrangidos pela Portaria
n.° 517-A/96, de 27 de Setembro, e pela Portaria
n.° 489/97, de 15 de Julho, relativas a recepcao
dos veiculos a motor e seus reboques, tractores
agricolas ou florestais de rodas e veiculos a
motor de duas ou trés rodas;

Os equipamentos pertencentes ho maximo a
classe 1, conforme definido no artigo 7.°, abran-
gidos por um dos seguintes diplomas:

Decreto-Lei n.° 378/93, de 5 de Dezembro,
relativo as maquinas;

Decreto-Lei n.° 295/98, de 22 de Setembro,
relativo aos ascensores;

Decreto-Lei n.° 117/88, de 12 de Abril, rela-
tivo ao material eléctrico destinado a ser
utilizado dentro de certos limites de tensao;

Decreto-Lei n.° 273/95, de 23 de Outubro,
relativo aos dispositivos médicos;

Decreto-Lei n.° 130/92, de 6 de Julho, relativo
aos aparelhos a gas;

Decreto-Lei n.° 112/96, de 5 de Agosto, rela-
tivo aos aparelhos e sistemas de proteccao
destinados a ser utilizados em atmosferas
potencialmente explosivas;

Os equipamentos relativos a armas, municdes
e material de guerra;

Os equipamentos especificamente concebidos
para fins nucleares, cujo funcionamento ané-
malo possa causar a emissdo de radioactividade;
O equipamento de controlo de pogos utilizados
na inddstria de prospecgéo e extracgéo de petro-

)

1)

m)

p)

)
s)

)

leo e gas natural ou na indlstria geotérmica,
bem como no armazenamento subterraneo, e
destinado a conter e ou controlar a pressdo dos
pocos, encontrando-se incluidos a cabega do
poco, as valvulas de seguranga (BOP), as tuba-
gens e os colectores, assim como 0s respectivos
equipamentos situados a montante;

Os equipamentos com carter ou mecanismos
cujo dimensionamento, seleccdo dos materiais
ou regras de construcdo assentem essencial-
mente em critérios de resisténcia, rigidez ou
estabilidade em relagdo a solicita¢des estaticas
e dindmicas em servigo ou em relacdo a outras
caracteristicas relacionadas com o funciona-
mento e para 0s quais a pressdo ndo constitua
um factor significativo a nivel do projecto,
podendo estes equipamentos compreender:

i) Motores, incluindo as turbinas e os moto-
res de combustéo interna;

ii) Méaquinas a vapor, turbinas a gas/vapor,
turbogeradores, compressores, bombas e
sistemas de accionamento;

Altos-fornos, incluindo o respectivo sistema de
arrefecimento, recuperadores de calor, despoei-
radores e lavadores de gas de altos-fornos, bem
como cubilotes para redu¢do directa, incluindo
o sistema de arrefecimento do forno, conver-
tidores a gas e panelas de fundicdo, refusao,
desgaseificacdo e vazamento de aco e metais
ndo ferrosos;

Carcacas de equipamentos eléctricos de alta ten-
sdo, como quadros de comutacdo ou de
comando, transformadores e maquinas rota-
tivas;

Invélucros pressurizados para conter elementos
de redes de transmissdo, como cabos eléctricos
e telefonicos;

Navios, foguetdes, aeronaves ou unidades méveis
off-shore, bem como o equipamento especifica-
mente destinado a ser instalado nesses engenhos
ou a respectiva propulsao;

Equipamento sob pressdo constituido por um
involucro flexivel, como pneumaticos, almofa-
das de ar, bolas e balbes, embarca¢des insu-
flaveis, e outros equipamentos sob pressdo
anélogos;

Silenciadores de escape e de admissao;
Garrafas ou latas para bebidas carbonatas des-
tinadas ao consumidor final;

Recipientes para o transporte e distribui¢do de
bebidas com um PS.V (pressdo maxima admis-
sivel < volume) igual ou inferior a 500 bar.l
(bar x litro) e uma pressdo maxima admissivel
igual ou inferior a 7 bar;

Equipamento abrangido pelas Convenc¢des Rela-
tivas ao Acordo Europeu de Transporte Inter-
nacional de Mercadorias Perigosas por Estrada
(ADR), ao Regulamento Relativo ao Transporte
Internacional de Mercadorias Perigosas por
Caminho de Ferro (RID), ao Cédigo Maritimo
Internacional para o Transporte de Mercadorias
Perigosas (IMDG) e & Organizacdo de Aviagao
Civil Internacional (ICAO);

Equipamento abrangido pelo Regulamento Na-
cional sobre o Transporte de Mercadorias Peri-
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gosas por Estrada (RPE), aprovado pelo Decre-
to-Lei n.° 77/97, de 5 de Abril, e pela Portaria
n.° 1196-C/97, de 24 de Novembro;

v) Radiadores e tubos de sistemas de aquecimento
por agua quente;

X) Recipientes que devam conter liquidos com uma
pressao de gas acima do liquido igual ou inferior
a 0,5 bar.

Artigo 4.°

Requisitos técnicos

1 — Os equipamentos sob pressdo que a seguir se
enunciam devem satisfazer os requisitos essenciais do
anexo I

1.1 — Recipientes, excepto os referidos no n.° 1.2,
destinados a:

a) Gases, gases liquefeitos, gases dissolvidos sob
pressdo, vapores e liquidos cuja pressado de vapor
a temperatura maxima admissivel seja superior
a 0,5 bar acima da pressdo atmosférica normal
(1013 mbar), dentro dos seguintes limites:

i) Recipientes para fluidos do grupo 1 cujo
volume seja superior a 1 | e cujo produto
PS.V sejasuperior a 25 bar.l, ou cuja pres-
sdo PS seja superior a 200 bar (tabela
n.° 1 do anexo 1);

ii) Recipientes para fluidos do grupo 2 cujo
volume seja superior a 1 | e cujo produto
PS.V seja superior a 50 bar.l, ou cuja
pressdo PS seja superior a 1000 bar, bem
como todos os extintores portateis e gar-
rafas para aparelhos respiratdrios (tabela
n.° 2 do anexo 1);

b) Liquidos cuja pressdo de vapor a temperatura
maxima admissivel seja inferior ou igual a 0,5 bar
acima da pressdao atmosférica normal
(1013 mbar), dentro dos seguintes limites:

i) Recipientes para fluidos do grupo 1 cujo
volume seja superior a 1 | e cujo produto
PS.V seja superior a 200 bar.l, ou cuja
pressdo PS seja superior a 500 bar (tabela
n.° 3 do anexo n);

i) Recipientes para fluidos do grupo 2 cuja
pressdo PS seja superior a 10 bar e cujo
produto PS.V seja superior a 10 000 bar.l,
ou cuja pressdo PS seja superior a
1000 bar (tabela n.° 4 do anexo 1);

1.2 — Equipamentos sob pressdo aquecidos por
chama ou de outro modo, sujeitos ao risco de sobrea-
qguecimento, destinados a geracgdo de vapor de agua ou
de agua sobreaquecida a temperaturas superiores a
110°C, cujo volume seja superior a 2 I, bem como todas
as panelas de pressdo (tabela n.° 5 do anexo 11);

1.3 — Tubagens destinadas a:

a) Gases, gases liquefeitos, gases dissolvidos sob
pressdo, vapores e liquidos cuja pressdo de vapor
a temperatura maxima admissivel seja superior
a 0,5 bar acima da pressdo atmosférica normal
(1013 mbar), dentro dos seguintes limites:

i) Tubagens para fluidos do grupo 1 com
uma DN superior a 25 (tabela n.° 6 do
anexo I1);

ii) Tubagens para fluidos do grupo 2 com
uma DN superior a 32 e um produto
PS.DN superior a 1000 bar (tabela n.° 7
do anexo 11);

b) Liquidos com uma pressdo de vapor, a tempe-
ratura maxima admissivel, inferior ou igual a
0,5 bar acima da pressdo atmosférica normal
(1013 mbar), dentro dos seguintes limites:

i) Tubagens para fluidos do grupo 1 com
uma DN superior a 25 e um produto
PS.DN superior a 2000 bar (tabela n.° 8
do anexo 1);

ii) Tubagens para fluidos do grupo 2 cuja
PS seja superior a 10 bar, com uma DN
superior a 200 e um produto PS.DN supe-
rior a 5000 bar (tabela n.° 9 do anexo n);

1.4 — Acessorios de seguranca e acessorios sob pres-
sdo destinados a equipamentos abrangidos pelos n.®s 1.1,
1.2 e 1.3, inclusivamente quando esses equipamentos
estejam incorporados em conjuntos.

2 — Os conjuntos que incluam pelo menos um equi-
pamento sob pressdo abrangido pelo n.° 1 do presente
artigo, e que a seguir se enunciam, devem preencher
0S requisitos essenciais do anexo I:

2.1 — Conjuntos destinados a geracdo de vapor e da
agua sobreaquecida a uma temperatura superior a110°C
de que faga parte, pelo menos, um equipamento sob
pressdo aquecido por chama ou, de outro modo, sujeito
ao risco de sobreaquecimento;

2.2 — Conjuntos ndo referidos no ndmero anterior,
sempre que o fabricante os destine a coloca¢do no mer-
cado e em servigco como conjuntos.

3 — Os conjuntos previstos para a producao de agua
aquecida a uma temperatura igual ou inferior a 110°C,
alimentados manualmente por combustivel sélido e com
um PS.V superior a 50 bar.l, devem satisfazer os requi-
sitos essenciais previstos nos n.°s 2,10, 2.11, 3.4 e 5, ali-
neas a) e d), do anexo 1.

4 — Os equipamentos sob pressdo e ou conjuntos
Cujas caracteristicas sejam inferiores ou iguais aos limites
indicados, respectivamente, nos n.°* 1.1, 1.2 e 1.3 e no
n.° 2 podem ser colocados no mercado e em servigo,
desde que concebidos e fabricados segundo as regras
da boa pratica de engenharia que garantam a sua uti-
lizacdo em condic¢des de seguranca.

5— Os equipamentos sob pressdo e ou conjuntos
referidos no nimero anterior deverdo, se necessario,
ser acompanhados de instru¢des de utilizacdo suficientes
e ter apostas marcagdes adequadas que permitam iden-
tificar o fabricante ou o seu mandatario estabelecido
na comunidade, sendo que ndo podem ter aposta a mar-
cacdo «CE».

Artigo 5.°

Colocagéo no mercado e em servigo

1 — Os equipamentos sob pressdo e 0s conjuntos sO
podem ser colocados no mercado e postos em servico
se nao comprometerem a seguranga e a saude das pes-
soas, dos animais domésticos ou dos bens, quando con-
venientemente instalados, conservados e utilizados de
acordo com o fim a que se destinam.

2 — SO podem ser colocados no mercado ou em ser-
vigo, nas condicOes estabelecidas pelo fabricante, equi-
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pamentos sob pressdo ou conjuntos que cumpram o dis-
posto no presente diploma e tenham aposta a marcacao
«CE», indicativa que os mesmos foram submetidos a
um dos procedimentos de avaliacdo de conformidade
previstos no artigo 9.°

3 — Por ocasido de feiras, exposicBes e demonstra-
¢Oes, € permitida a exibicdo de equipamentos sob pres-
s40 ou conjuntos que ndo estejam em conformidade
com o disposto no presente diploma, desde que um pai-
nel visivel indique claramente a sua ndo conformidade
e a impossibilidade de aquisicdo dos mesmos naquelas
condigdes.

4 — As demonstracGes referidas no nimero anterior
dependem de autorizacgéo da direccéo regional do Minis-
tério da Economia da area onde ocorrem, devendo ainda
ser tomadas medidas de seguranca adequadas, a fim
de que seja garantida a proteccéo das pessoas.

5 — As condi¢Bes de instalacdo, utilizacdo e repara-
¢éo dos equipamentos sob pressdo e dos conjuntos serdo
definidas em diploma préprio.

Artigo 6.°

Presungéo de conformidade

1 — Consideram-se em conformidade com todas as
disposi¢des do presente diploma os equipamentos sob
pressdo e 0s conjuntos que tenham aposta a marcacao
«CE» prevista no artigo 11.° e que estejam munidos
da declaracdo «CE» de conformidade prevista no
anexo V1.

2 — Presumem-se em conformidade com os requi-
sitos essenciais previstos no artigo 4.° os equipamentos
sob pressdo que obedegcam ao disposto nas normas
nacionais de transposi¢do de normas harmonizadas cujas
referéncias tenham sido publicadas no Jornal Oficial das
Comunidades Europeias.

3 — A lista das hormas portuguesas que adoptam nor-
mas harmonizadas aplicaveis no ambito do presente
diploma é publicada no Diario da Republica pelo Ins-
tituto Portugués da Qualidade (IPQ).

Artigo 7.°

Classificag¢do dos equipamentos sob pressdo

1 — Os equipamentos sob pressdo referidos no n.° 1
do artigo 4.° do presente diploma sdo classificados em
classes, em fungdo dos riscos crescentes, de acordo com
as tabelas do anexo 1.

2 — Para efeitos dessa classificacdo, os fluidos séo
divididos em dois grupos, nos termos seguintes:

2.1— O grupo 1 inclui os fluidos perigosos, consi-
derando-se como fluidos perigosos as substancias ou pre-
parados abrangidos pelo Decreto-Lei n.° 82/95, de 22
de Abril, e pela Portaria n.° 732-A/96, de 11 Dezembro,
relativa a classificacdo, embalagem e rotulagem das subs-
téncias perigosas, abrangendo os fluidos definidos como:

a) Explosivos;

b) Extremamente inflamaveis;

¢) Facilmente inflamaveis;

d) Inflamaveis (quando a temperatura méxima
admissivel for superior ao ponto de faisca);

e) Muito toxicos;

f) Toxicos;

g) Comburentes;

2.2 — O grupo 2 inclui todos os fluidos nédo referidos
non.°2.1.

3 — Os recipientes compostos por varios comparti-
mentos sdo classificados na mais elevada das classes de
risco em que cada um dos compartimentos se incluir,
sendo que se um dos compartimentos contiver varios
fluidos a classificacdo efectuar-se-a em fun¢do do fluido
que corresponder a classe de risco mais elevada.

Artigo 8.°

Avaliagdo da conformidade

1 — Antes da colocac¢éo no mercado, o fabricante dos
equipamentos sob pressdo deve optar por um dos pro-
cedimentos de avaliacdo de conformidade descritos no
anexo 11, previsto para a classe em que forem clas-
sificados.

2 — O fabricante pode igualmente decidir utilizar,
guando exista, um dos procedimentos para uma classe
superior.

3 — Sem prejuizo do disposto nos nimeros anterio-
res, as direccdes regionais do Ministério da Economia
podem, mediante pedido devidamente justificado e com
parecer do organismo notificado, autorizar a colocacéo
no mercado e a entrada em servigco em territorio nacio-
nal de equipamentos sob pressdo e de conjuntos indi-
viduais para os quais ndo tenham sido aplicados os pro-
cedimentos de avaliacdo de conformidade referidos no
presente artigo e cuja utilizacdo seja feita para efeitos
de experimentacéo.

4 — Os documentos e a correspondéncia relativa a
avaliacdo da conformidade serdo redigidos em lingua
portuguesa, ou em lingua inglesa ou francesa.

Artigo 9.°

Procedimentos

1 — Os procedimentos de avaliagdo de conformidade
a aplicar & aposicdo da marcacdo «CE» num equipa-
mento sob pressdo sdo determinados pela classe de risco
definida no artigo 7.° em que o equipamento for clas-
sificado, nos seguintes termos:

a) Classe I: modulo A;

b) Classe IlI: médulo Al, médulo D1 e modulo
El,

c¢) Classe Ill1: médulo B1 + D, modulo B1 + F,
modulo B + E, modulo B + C1 e médulo H;

d) Classe IV: médulo B + D, mddulo B + F,
modulo G e médulo H1.

2— No ambito dos processos de garantia da qua-
lidade dos equipamentos das classes 111 e 1v, referidos
no n.° 1.1, alinea a), e subalinea i) da alinea b), bem
como no n.° 1.2 do artigo 4.° do presente diploma, ao
efectuar visitas sem aviso prévio, o organismo notificado
deve colher uma amostra do equipamento nas insta-
lacGes de fabrico ou nos armazéns, a fim de efectuar
a avaliacdo final nos termos previstos no anexo |,
n°3.2.2.

3 — Para os efeitos previstos no niUmero anterior, o
fabricante deve informar o organismo notificado do
calendério de producdo previsto e este deve efectuar
pelo menos duas visitas, durante o primeiro ano de
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fabrico, devendo a frequéncia das visitas seguintes ser
determinada pelo organismo notificado a partir dos cri-
térios definidos no n.° 4.4 dos mddulos aplicaveis.

4 — No caso de produg¢do individual de recipientes
ou equipamentos da classe 11 referidos no n.° 1.2 do
artigo 4.° do presente diploma ou ao abrigo do pro-
cedimento do médulo H, o organismo notificado deve
efectuar a avaliacdo final de cada unidade, nos termos
previstos no anexo 1, n.° 3.2.2, devendo, para o efeito,
o fabricante comunicar o calendario de producdo pre-
visto ao organismo notificado.

5 — Os conjuntos referidos no n.° 2 do artigo 4.° do
presente diploma serdo objecto de um procedimento
global de avaliacio de conformidade, que inclui:

a) A avaliacdo de conformidade de cada um dos
equipamentos sob presséo referidos no n.° 1 do
artigo 4.° que facam parte do conjunto e que
ndo tenham sido anteriormente objecto de um
procedimento de avaliacdo de conformidade e
de uma marcacédo «CE» separada, sendo o pro-
cedimento de avaliacdo determinado pela classe
de risco de cada um dos equipamentos;

b) A avaliagdo da integracdo dos diferentes ele-
mentos do conjunto, nos termos dos n.>s 2.3,
2.8 e 2.9 do anexo 1, determinada em funcéo
da mais elevada das classes de risco dos equi-
pamentos implicados, excluindo equipamentos
com funcdes de seguranca;

c) A avaliacdo da proteccdo do conjunto para que
ndo sejam excedidos os limites de funciona-
mento admissiveis, nos termos dos n.°s 2.10 e
3.2.3 do anexo 1, que devera ser efectuada em
funcdo da mais elevada das classes de risco dos
equipamentos a proteger.

Artigo 10.°

Aprovagéo europeia de materiais

1 — Os fabricantes podem solicitar, individualmente
ou em grupo, a emissdo de uma aprovacdo europeia
de materiais a um organismo notificado especificamente
designado para o efeito.

2 — O organismo notificado determinara e efectuar,
ou mandaré efectuar, 0os exames e ensaios adequados
para comprovar a conformidade dos tipos de materiais
com os requisitos correspondentes do presente diploma.

3 — No caso de materiais cuja utilizacio tenha sido
reconhecida como segura antes de 29 de Novembro de
1999, o organismo notificado tera em consideragdo os
dados existentes para comprovar essa conformidade.

4 — O organismo notificado, antes de emitir a apro-
vacdo europeia de materiais, deve informar os Estados
membros e a Comissdo, comunicando-lhes os elementos
pertinentes.

5—Se num prazo de trés meses ndo forem apre-
sentadas quaisquer observagBes pelas entidades referi-
das no numero anterior, o0 organismo notificado emitira
a aprovacdo europeia de materiais para equipamentos
sob pressdo, devendo enviar cépia da mesma aos Estados
membros, aos organismos notificados e a Comissao.

6 — Os materiais utilizados no fabrico de equipamen-
tos sob pressdo, conformes com as aprovagdes europeias
de materiais cujas referéncias foram publicadas no Jornal
Oficial das Comunidades Europeias, satisfazem os requi-
sitos essenciais aplicaveis do anexo 1 do presente
diploma.

7 — O organismo notificado que emitiu a aprovacao
europeia de materiais para equipamentos sob pressao
retirard essa aprovagao se verificar que esta ndo deveria
ter sido emitida ou que o tipo de material em causa
€ abrangido por uma norma harmonizada, devendo
comunicar imediatamente essa retirada aos outros Esta-
dos membros, aos organismos notificados e a Comissao.

Artigo 11.°

Marcacéo «CE»

1— A marcacdo «CE», constituida pelas iniciais
«CE», de acordo com o grafismo constante no anexo v,
deve ser aposta de forma visivel, facilmente legivel e
indelével em cada equipamento sob pressdo, ou em cada
conjunto completo, ou num estado que permita a veri-
ficacdo final.

2 — A marcacdo «CE» deve ser acompanhada do
ndmero de identificagdo do organismo notificado,
quando aplicavel.

3 — E proibido apor nos equipamentos sob pressao
e nos conjuntos marcagdes susceptiveis de induzir em
erro quanto ao significado e grafismo da marcacdo
«CE», podendo, todavia, ser aposta nos mesmos qual-
quer outra marcacdo, desde que ndo reduza a visibi-
lidade e a legibilidade da marcacdo «CE».

4 — Caso o equipamento sob pressdo ou o conjunto
sejam abrangidos por outros diplomas que prevejam a
aposicédo da marcagdo «CE», esta presumira que o equi-
pamento ou o conjunto sdo conformes as disposi¢des
desses outros diplomas.

5— No caso de um ou mais desses diplomas a que
se refere o ndmero anterior deixarem ao fabricante,
durante um periodo transitorio, a escolha do regime
a aplicar, a marcacdo «CE» indica apenas a conformi-
dade com as disposi¢cdes dos diplomas aplicados pelo
fabricante, devendo, neste caso, as referéncias dos mes-
mos ser inscritas nos documentos, manuais ou instrucdes
gue acompanham o equipamento ou conjunto.

6 — Sem prejuizo do disposto no artigo seguinte, a
aposicdo indevida da marcacédo «CE» implica, por parte
do fabricante ou do seu mandatario, a obrigacdo de
repor esse produto em conformidade com as disposi¢des
deste artigo e de fazer cessar a infrac¢do, sob pena de
ser proibida ou limitada a colocacdo do equipamento
no mercado, ou assegurada a sua retirada do mesmo,
no caso de a ndo conformidade persistir, de acordo com
0s procedimentos previstos no artigo 12.°

Artigo 12.°

Clausula de salvaguarda

Sempre que se verifique que os equipamentos sob
pressdo ou conjuntos, ainda que munidos da marcagao
«CE» e utilizados de acordo com o fim a que se des-
tinam, possam comprometer a seguranga das pessoas
e, eventualmente, dos animais domésticos e dos bens,
serd proibida a sua coloca¢do no mercado e em servico,
ou limitada a sua livre circulacdo, mediante despacho
do presidente do IPQ, devidamente fundamentado, que
comprove a existéncia dos pressupostos referidos.

Artigo 13.°

Organismos notificados

1— Os organismos notificados intervenientes no
ambito deste diploma devem estar qualificados para o
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efeito, no Ambito do Sistema Portugués da Qualidade,
a que se refere o Decreto-Lei n.° 234/93, de 2 de Julho,
e com observancia dos critérios minimos previstos para
o efeito no anexo 1v do presente diploma.

2 — O IPQ manter4 a Comissdo e os Estados mem-
bros permanentemente informados dos organismos noti-
ficados referidos no nimero anterior, bem como das
fungdes especificas para as quais esses organismos
tenham sido designados e dos nimeros de identificacdo
que lhes tiverem sido atribuidos previamente pela
Comisséo.

3 — Se um organismo notificado deixar de satisfazer
os critérios referidos no n.° 1, ser-lhe-a retirada a noti-
ficacdo e a Comisséo e os restantes Estados membros
deverdo ser imediatamente informados de tal facto.

Artigo 14.°

Entidades terceiras reconhecidas

1 — As entidades terceiras reconhecidas para desem-
penharem as funcBes constantes no presente diploma,
no que se refere as juntas definitivas dos equipamentos
sob pressdo e ensaios ndo destrutivos dessas mesmas
juntas, devem ser reconhecidas pelo IPQ para o efeito,
com observancia dos critérios minimos previstos no
anexo 1v do presente diploma.

2 — O IPQ manterd a Comissdo e os Estados mem-
bros permanentemente informados das entidades ter-
ceiras reconhecidas referidas no namero anterior, bem
como das tarefas para cuja execucdo foram reconhe-
cidas.

3 — Se uma entidade terceira reconhecida deixar de
satisfazer os critérios referidos no n.° 1, ser-lhe-4 reti-
rada a aprovacdo e a Comissdo e os restantes Estados
membros deverdo ser imediatamente informados de tal
facto.

Artigo 15.°
Fiscalizagao

1— A fiscalizagdo do cumprimento do presente
diploma sera exercida pelas direccbes regionais do
Ministério da Economia e pela Inspec¢do-Geral das
Actividades Econdmicas, sem prejuizo das competéncias
atribuidas por lei a outras entidades.

2 — As entidades fiscalizadoras referidas no ndmero
anterior procedem a instrugdo dos processos relativos
as contra-ordenac@es por si verificadas.

3 — No exercicio da sua actividade as entidades fis-
calizadoras podem apreender os produtos abrangidos
pelo presente diploma, bem como solicitar o auxilio das
autoridades policiais, ou de quaisquer outras autorida-
des, sempre que o julguem necessario a execucdo das
suas fungdes.

Artigo 16.°

Contra-ordenagoes
1 — Constitui contra-ordenagéo, punivel com coima:

a) De 500 000% a 9000 000%, a infraccdo do dis-
posto no artigo 4.°, nos n.° 1 e 2 do artigo 5.°
e nos artigos 8.° e 9.°;

b) De 100 000$ a 500 0003, a infracgéo do disposto
nos n.° 3 e 4 do artigo 5.° e no artigo 11.°

2 — No caso de o infractor ser uma pessoa singular,
0 montante maximo da coima a aplicar é de 750 000$.

3 — A negligéncia e a tentativa sdo puniveis.

4 — A aplicacdo das coimas previstas neste diploma
compete ao director da delegacao regional do Ministério
da Economia em cuja area a contra-ordenacao tiver sido
verificada, a quem devem ser enviados apds instrucao
0s respectivos processos de contra-ordenagéo.

Artigo 17.°

Produto das coimas

O produto das coimas recebidas por infrac¢éo ao dis-
posto no presente diploma reverte em 60% para 0s
cofres do Estado, em 20% para a entidade que procede
a instrucdo do processo, em 10% para a entidade que
aplica a coima e em 10% para o IPQ.

Artigo 18.°

Garantias dos interessados

Qualquer decisdo desfavoravel deve ser notificada ao
interessado, acompanhada da respectiva fundamenta-
¢do, com indicacdo expressa das vias legais de recurso
a sua disposicao e respectivos prazos.

Artigo 19.°

Encargos

As importéancias devidas pelas intervenc8es dos orga-
nismos competentes do Ministério da Economia serdo
fixadas por portaria do Ministro da Economia, por forma
a cobrir os custos respectivos.

Artigo 20.°

Acompanhamento da aplica¢éo do diploma

1— O IPQ acompanhara a aplicacdo do presente
diploma propondo as medidas necessarias & prossecucéo
dos seus objectivos e as que se destinam a assegurar
a ligacdo com a Comissdo e os Estados membros da
Unido Europeia.

2 — No ambito do estabelecido no nimero anterior,
o IPQ:

a) Informaraimediatamente a Comissdo das medi-
das tomadas ao abrigo do artigo 12.°, indicando
os seus fundamentos e, em especial, se a situacdo
em causa resultou:

i) Da ndo observancia dos requisitos essen-
ciais referidos no artigo 4.°;

ii) De uma aplicacdo incorrecta das normas
referidas no n.° 2 do artigo 6.°;

iii) De uma lacuna das proprias normas a
que se refere o numero anterior ou de
uma aprovacdo europeia de materiais
para equipamentos sob presséo;

b) Informard a Comissdo e os Estados membros
de quaisquer outras medidas tomadas contra
guem tiver aposto indevidamente a marcacgédo
«CE» em recipientes ou conjuntos abrangidos
pelo presente diploma.
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Artigo 21.°

Entrada em vigor e disposicoes transitdrias

1 — O presente diploma entra em vigor no dia 29 de
Novembro de 1999, deixando nessa data de vigorar os
diplomas que regem estas matérias:

a) Decreto-Lei n.° 101/74, de 14 de Margo, e
Decreto-Lei n.° 102/74, da mesma data;

b) As disposi¢Bes constantes do Decreto-Lei
n° 131/92, de 6 de Julho, e da Portaria
n.° 1125/92, de 9 de Dezembro, no que se refere
aos equipamentos sob pressdo e conjuntos
abrangidos pelo d&mbito do presente diploma.

2 — Até ao dia 29 de Maio de 2002, podem ser colo-
cados no mercado 0s equipamentos sob pressdo e 0s
conjuntos conformes com a regulamentagdo em vigor
a data de entrada em vigor do presente diploma.

3 — A entrada em servi¢o dos equipamentos sob pres-
sdo e conjuntos referidos no ndimero anterior podera
ser efectuada até ao dia 29 de Maio de 2003.

Visto e aprovado em Conselho de Ministros de 29 de
Abril de 1999. — Anténio Manuel de Oliveira Guter-
res — Vitor Manuel Sampaio Caetano Ramalho — José
Sécrates Carvalho Pinto de Sousa.

Promulgado em 27 de Maio de 1999.
Publique-se.
O Presidente da Republica, JORGE SAMPAIO.

Referendado em 1 de Junho de 1999.

O Primeiro-Ministro, Anténio Manuel de Oliveira
Guterres.

ANEXO |
Requisitos essenciais de seguranca

Observacgoes preliminares

1 — As obrigacdes decorrentes dos requisitos essen-
ciais enunciados no presente anexo para 0s equipamen-
tos sob pressdo aplicam-se também aos conjuntos sem-
pre que existir o risco correspondente.

2 — Os requisitos essenciais estabelecidos na direc-
tiva tém carécter obrigatdrio. As obrigacfes decorrentes
destes requisitos essenciais apenas se aplicam para o
risco correspondente a uma utilizacdo normal do equi-
pamento sob presséo.

3 — O fabricante é obrigado a analisar 0s riscos a
fim de determinar os que se aplicam aos seus equi-
pamentos devidos a pressdo; deverd em seguida pro-
jectar e construir os seus equipamentos tendo em conta
essa analise.

4 — Os requisitos essenciais devem ser interpretados
e aplicados por forma a ter em conta o estado da técnica
e a prética corrente no momento da concepgao e fabrico,
bem como quaisquer consideragdes técnicas e econd-
micas compativeis com um elevado nivel de proteccéo
da salde e da seguranca.

1 — Generalidades:

1.1 — Os equipamentos sob pressdo devem ser pro-
jectados, fabricados, ensaiados e, se aplicavel, equipados
e instalados de forma a garantir a sua seguranca se forem
colocados em servico de acordo com as instrugbes do
fabricante e em condicBes previsiveis na sua utilizacao.

1.2 — Ao escolher as solugdes mais adequadas, o
fabricante devera aplicar os principios a seguir enun-
ciados, pela ordem em que se apresentam:

— Eliminar ou reduzir os riscos tanto quanto seja
razoavelmente possivel;

— Aplicar medidas de protec¢do adequadas contra
0s riscos que ndo possam ser eliminados;

— Informar os utilizadores, se aplicavel, dos riscos
residuais e indicar se é necessario tomar medidas
adequadas especiais destinadas a atenuar os ris-
cos no momento da instalacdo e ou utilizacéo.

1.3 — Caso seja conhecida ou claramente previsivel
a possibilidade de uma utilizacdo incorrecta dos equi-
pamentos sob pressdo, estes deverdo ser projectados de
forma a evitar os perigos de tal utilizacdo ou, se tal
nao for possivel, conter uma adverténcia adequada que
refira que os equipamentos em questdo ndo devem ser
utilizados desse modo.

2 — Projecto:

2.1 — Generalidades:

Os equipamentos sob pressdo devem ser devidamente
projectados tendo em conta todos os factores relevantes
de que depende a respectiva seguranca durante todo
o seu tempo de vida previsto.

O projecto incluira coeficientes de seguranca ade-
quados, mediante a utilizagdo de métodos abrangentes
gue reconhecidamente incluam, com coeréncia, margens
de seguranca apropriadas para prevenir todas as formas
de avaria relevantes.

2.2 — Projecto para uma resisténcia adequada:

2.2.1 — Os equipamentos sob pressdo devem ser pro-
jectados para esforcos conformes com o fim a que se
destinam e, bem assim, para outras condicdes de servico
razoavelmente previsiveis. Em particular, ha que atender
aos seguintes factores:

— Pressédo interna/externa;

— Temperaturas ambiente e de servico;

— Pressao estatica e massa do conteddo nas con-
di¢bes de funcionamento e de ensaio;

— SolicitacBes devidas ao trafego, ao vento e a tre-
mores de terra;

— Forcas e momentos de reaccdo resultantes dos
suportes, fixagdes, tubagens, etc.

— Corrosao e erosao, fadiga, etc.;

Ha que considerar as varias solicitagdes susceptiveis
de surgir ao mesmo tempo, tendo em conta a proba-
bilidade da sua ocorréncia em simultaneo.

2.2.2— O projecto para uma resisténcia adequada
deve basear-se:

— Regra geral, num método de célculo conforme
o descrito no n.° 2.2.3, complementado, se neces-
sario, por um método de concepcéo experimental
tal como descrito no n.° 2.2.4; ou

— Num método de concepc¢do experimental, sem
célculo, tal como descrito no n.° 2.2.4, se o pro-
duto da pressdo méaxima admissivel PS pelo
volume V for inferior a 6000 bar.l ou o produto
PS.DN for inferior a 3000 bar.

2.2.3 — Método de calculo:

a) Contencdo da pressdo e outras solicita¢bes:

As tens6es admissiveis dos equipamentos sob pressdo
devem ser limitadas tendo em conta as possibilidades
de avaria previsiveis de acordo com as condicBes de
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funcionamento. Para o efeito, devem ser aplicados fac-
tores de seguranca que permitam eliminar integralmente
todas as incertezas decorrentes do fabrico, das condi¢fes
reais de utilizacéo, das tensdes e dos modelos de célculo,
bem como das propriedades e do comportamento dos
materiais.

Os referidos métodos de calculo devem procurar atin-
gir margens de seguranca suficientes, em conformidade,
quando adequado, com as prescricbes constantes do
n.e7.

As disposi¢des acima podem ser satisfeitas mediante
a aplicacdo de um dos seguintes métodos, consoante
for adequado, se necessario a titulo complementar ou
em combinagéo:

— Projecto por formulas;
— Projecto por analise;
— Projecto por mecénica da ruptura.

b) Resisténcia:

A resisténcia do equipamento sob pressdo deve ser
determinada através de célculos de projecto adequados.
Designadamente:

— As pressoes de calculo ndo deveréo ser inferiores
as press6es maximas admissiveis e terdo de aten-
dar as pressoes estaticas e dinamicas dos fluidos,
bem como a decomposi¢do dos fluidos instaveis.
Quando um recipiente estiver subdividido em
varios compartimentos distintos e individuais de
contencdo da pressdo, as divisérias deverao ser
projectadas tendo em conta a pressdo mais ele-
vada que possa existir num compartimento e a
pressdo mais baixa possivel que possa existir no
compartimento adjacente;

— As temperaturas de calculo devem proporcionar
margens de seguranca adequadas;

— O projecto deve ter devidamente em conta todas
as combinacdes possiveis de temperatura e pres-
s80 que possam surgir em condic¢Bes de funcio-
namento razoavelmente previsiveis para o equi-
pamento em questéo;

— As tensdes maximas e as concentragdes de ten-
sOes devem manter-se dentro de limites seguros;

— Os calculos relativos a contencdo da pressdo
devem ser feitos com base nos valores adequados
das propriedades dos materiais, fundamentados
em dados comprovados, tendo em conta o dis-
posto no n.° 4, e coeficientes de seguranca ade-
guados. Entre as caracteristicas dos materiais a
considerar contam-se, consoante 0s casos:

— O limite de elasticidade, a 0,2% ou 1,0%,
conforme adequado, a temperatura de
calculo;

— A resisténcia a traccao;

— A resisténcia em funcdo do tempo, ou seja,
a resisténcia a fluéncia, dados relativos a
fadiga;

— O modulo de Young (mddulo de elastici-
dade), o nivel adequado de deformacao
plastica;

— Arresiliéncia;

— Avresisténcia a ruptura;

— Devem aplicar-se as propriedades do material
coeficientes de junta adequados, consoante, por
exemplo, o tipo de ensaios ndo destrutivos, as
propriedades dos conjuntos de materiais e as
condi¢des de funcionamento previstas;

— No projecto devem ser devidamente tidos em
conta todos os mecanismos de degradacéo razoa-
velmente previsiveis (por exemplo, corroséo,
fluéncia, fadiga) de acordo com o fim a que o
equipamento se destina, devendo-se chamar a
atencdo, nas instrucdes referidas no n.° 3.4, para
as caracteristicas do projecto que sdo especifi-
camente pertinentes do ponto de vista da dura-
¢do do equipamento, por exemplo:

— Para a fluéncia: tempo de funcionamento
previsto (horas) a temperaturas especifi-
cadas;

— Paraafadiga: numero de ciclos previsto com
niveis de tensdo especificados;

— Para a corrosdo: sobreespessura prevista
para corrosao.

c) Estabilidade:

Caso a espessura calculada possa conduzir a uma esta-
bilidade estrutural inaceitavel, devem ser adoptadas
medidas adequadas para obviar a tal situacdo, tendo
em conta os riscos decorrentes do transporte e da
movimentacao.

2.2.4 — Método de concepcdo experimental:

O projecto do equipamento pode ser total ou par-
cialmente validado por um programa de ensaios a efec-
tuar sobre uma amostra representativa do equipamento
ou do grupo de equipamentos.

O programa de ensaios deve ser claramente definido
antes dos ensaios e deve ser aprovado pelo organismo
notificado encarregado do médulo de avaliagédo do pro-
jecto, caso exista.

O referido programa deve definir as condi¢fes de
ensaio e os critérios de aceitacdo e rejei¢do. Os valores
exactos das dimensdes essenciais e das caracteristicas
dos materiais constitutivos do equipamento ensaiado
devem ser determinados antes do ensaio.

Se necessario, durante os ensaios, devem poder obser-
var-se as zonas criticas do equipamento sob pressao uti-
lizando instrumentos adequados que permitam medir
as deformagdes e os esfor¢cos com suficiente precisao.

O programa de ensaios deve compreender:

a) Um ensaio de resisténcia a pressdo, destinado
a verificar se o equipamento apresenta fugas
significativas ou deformagdes que excedam um
determinado limiar quando submetido a uma
pressdo que garanta uma margem de seguranga
definida em funcdo da pressdo maxima admis-
sivel.

A pressdo de ensaio deve ser determinada
tendo em conta as diferencas entre os valores
das caracteristicas geométricas e dos materiais
medidos nas condi¢des de ensaio e os valores
admitidos para efeitos de projecto; deve-se
igualmente ter em conta a diferenca entre as
temperaturas de ensaio e de projecto;

b) Se houver o risco de fluéncia ou de fadiga,
ensaios adequados determinados em funcéo das
condicBes de servico previstas para o equipa-
mento, por exemplo, tempo de servico a tem-
peraturas especificas, nimero de ciclos com
niveis de esforcos determinados, etc.;

¢) Quando necessario, ensaios complementares
relacionados com outros factores especificos
referidos no n.® 2.2.1, como a corrosao, as agres-
sbes externas, etc.
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2.3 — Disposi¢des para garantir a seguranga do movi-
mento e do funcionamento:

Os equipamentos sob pressdo devem funcionar de
modo que da sua utilizagdo n&o resultem riscos razoa-
velmente previsiveis. Deve-se prestar especial atencéo,
quando adequado, a:

Dispositivos de abertura e fecho;

Descargas perigosas provenientes das valvulas de
seguranca;

Dispositivos de impedimento do acesso fisico
enguanto exista pressao ou Vacuo;
Temperaturas a superficie, atendendo a utiliza-
¢éo prevista;

Decomposicéo dos fluidos instaveis.

Em particular os equipamentos sob pressdo munidos
de obturadores amoviveis devem ser equipados com um
dispositivo automatico ou manual que permita ao ope-
rador certificar-se facilmente de que a abertura do obtu-
rador ndo apresenta perigo. Além disso, no caso de essa
abertura poder ser accionada rapidamente, o equipa-
mento sob pressao deve ser equipado com um dispositivo
que impeca a abertura enquanto a pressdo ou a tem-
peratura do fluido apresentarem perigo.

2.4 — Meios de inspecgao:

a) Os equipamentos sob pressdo devem ser projec-
tados de modo a permitir a realizagdo de todas as ins-
peccOes necessarias para garantir a sua seguranga.

b) Devem prever-se meios de verificacdo das con-
dicBes interiores do equipamento sob pressdo, quando
isso for necessario para garantir a seguranca permanente
do equipamento, tais como aberturas de acesso que per-
mitam o acesso fisico ao interior do equipamento, por
forma que as inspec¢des adequadas possam ser efec-
tuadas de modo seguro e ergonoémico.

¢) Podem utilizar-se outros meios para determinar
se 0 equipamento sob pressdo se encontra em condicfes
conformes com os requisitos de seguranca:

— Caso as suas reduzidas dimensées impossibilitem
0 acesso fisico ao seu interior; ou

— Caso a abertura do equipamento sob pressdo
possa alterar as condi¢bes no seu interior; ou
ainda

— Caso se tenha comprovado que a substancia que
contém ndo é prejudicial para o material de que
0 equipamento sob pressdo é constituido e que
ndo é razoavelmente previsivel qualquer outro
mecanismo de degradacéo interna.

2.5 — Meios de purga e ventilagéo:
Devem prever-se meios adequados de purga e ven-
tilacdo do equipamento sob pressdo, quando necessario:

— Para evitar efeitos prejudiciais, como o golpe de
ariete, o colapso por vacuo, a corrosao e reacgdes
guimicas incontroladas. Devem ter-se em conta
todas as fases de funcionamento e ensaio e, em
particular, 0 ensaio de presséo;

— Para permitir a limpeza, a verificacdo e a manu-
tencdo em condicBes de seguranga.

2.6 — Corrosdo e outras formas de ataque quimico:

Quando necessario, deverd prever-se uma sobrees-
pessura ou uma protec¢do contra a corrosdo e outras
formas de ataque quimico, atendendo a utilizacdo pre-
vista e razoavelmente previsivel.

2.7 — Desgaste:

Caso possam ocorrer condi¢cdes de acentuada erosao
ou abrasdo, devem ser adoptadas medidas adequadas
para:

— Minimizar o seu efeito através de um projecto
adequado, prevendo, por exemplo, sobreespes-
suras ou utilizando materiais de revestimento
interior ou exterior;

— Permitir a substituicdo das pecas mais afectadas;

— Chamar a atencdo, nas instrucdes referidas no
n.° 3.4, para as medidas a tomar para permitir
uma utilizagdo segura do equipamento.

2.8 — Conjuntos:
Os conjuntos devem ser concebidos por forma a:

— Que os elementos a ligar sejam adequados e fia-
veis para a funcéo pretendida;

— Permitir a integracdo adequada de todos os ele-
mentos e a sua correcta uniao.

2.9 — Disposi¢des relativas ao enchimento e des-
carga:

Se necessario, 0 equipamento sob pressdo deve ser
projectado e equipado com acessérios adequados que
garantam a seguranca do enchimento e descarga, ou
deve permitir a sua instalacéo, especialmente tendo em
vista os seguintes riscos:

a) No que respeita ao enchimento:

— O sobreenchimento ou a sobrepressuriza-
¢do, tendo em conta, designadamente, a
taxa de enchimento e a presséo do vapor
a temperatura de referéncia;

— A instabilidade do equipamento sob pres-
sdo;

b) No que respeita a descarga: a libertagdo des-
controlada do fluido pressurizado;

¢) No que respeita ao enchimento e a descarga:
as ligacdes e cortes perigosos.

2.10 — Protecgdo para que ndo sejam excedidos o0s
limites admissiveis do equipamento sob pressao:

Se, em condic¢des razoavelmente previsiveis, puderem
ser excedidos os limites admissiveis, o equipamento sob
pressdo deve dispor ou poder dispor de dispositivos de
proteccdo adequados, a menos que a proteccdo seja
garantida por outros dispositivos de protec¢do integra-
dos no conjunto.

O dispositivo adequado ou a combinacdo de dispo-
sitivos adequados devem ser determinados em fungdo
das caracteristicas especificas do equipamento ou do
conjunto e das suas condi¢6es de funcionamento.

Os dispositivos de proteccdo e suas combinagdes
compreendem:

a) Os acessorios de seguranca tal como definidos
na alinea d) do artigo 2.°;

b) Consoante os casos, dispositivos de monitori-
zacdo adequados, como indicadores ou alarmes,
que permitam tomar, automética ou manual-
mente, medidas adequadas para manter o equi-
pamento sob pressdo dentro dos limites admis-
siveis.
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2.11 — Acessorios de seguranca:
2.11.1 — Os acessorios de seguranca devem:

— Ser projectados e construidos por forma a serem
fiaveis e adequados para as condices de fun-
cionamento previstas e a ter em conta 0s requi-
sitos em matéria de manutencdo e ensaio dos
dispositivos, se aplicavel;

— Ser independentes das outras fung¢Bes, a menos
que a sua funcdo de seguranca ndo possa ser
afectada por essas outras funcdes;

— Respeitar os principios de concepcao adequados
para obter uma proteccdo adaptada e fiavel.
Estes principios incluem, entre outros, a segu-
ranca positiva, a redundancia, a diversidade e
0 autocontrolo.

2.11.2 — Dispositivos limitadores de pressao:

Estes dispositivos devem ser concebidos de forma que
a pressdo ndo exceda de forma permanente a pressdo
maxima admissivel PS; é, contudo, admitido um
aumento de curta duracdo da pressao acima desse valor,
em conformidade, quando adequado, com as prescri¢fes
don.°7.3.

2.11.3 — Dispositivos de controlo da temperatura:

Por razdes de seguranca, estes dispositivos deverao
ter um tempo de resposta adequado, que devera ser
compativel com a fun¢do de medicéo.

2.12 — Incéndios exteriores:

Sempre que seja necessario, 0 equipamento sob pres-
sdo deve ser projectado e, se apropriado, dispor ou poder
dispor de acessOrios adequados para satisfazer as exi-
géncias relativas a limita¢do dos danos em caso de incén-
dio de origem externa, atendendo, designadamente, ao
fim a que se destina.

3 — Fabrico:

3.1 — Processos de fabrico:

O fabricante deve assegurar a correcta execucao do
disposto na fase de projecto, através da aplicagdo de
técnicas e métodos adequados, especialmente no que
se refere a:

3.1.1 — Preparac¢do dos componentes:

A preparacdo dos componentes (por exemplo, a
enformacdo e a chanfragem) n&do deve dar origem a
defeitos nem a fissuras ou altera¢des das caracteristicas
mecanicas que sejam susceptiveis de prejudicar a segu-
ranca do equipamento sob pressao.

3.1.2 — Juntas definitivas:

As juntas definitivas e as zonas adjacentes ndo devem
apresentar quaisquer defeitos superficiais ou internos
susceptiveis de prejudicar a seguranca do equipamento.

As propriedades das juntas definitivas devem corres-
ponder as propriedades minimas especificadas para os
materiais a unir, salvo se nos calculos de projecto forem
especificamente tidos em conta outros valores de pro-
priedades correspondentes.

No caso dos equipamentos sob pressdo, as ligacBes
permanentes das partes que contribuem para a resis-
téncia do equipamento a pressdo e das partes que lhe
estdo directamente ligadas devem ser efectuadas por
pessoal com o grau de qualificacdo adequado e utili-
zando métodos de trabalho qualificados.

Os métodos de trabalho e o pessoal devem, no caso
dos equipamentos sob pressdo das classes de risco 11,

I e 1v, ser aprovados por uma entidade terceira com-
petente, que pode ser, a escolha do fabricante:

— Um organismo notificado;
— Uma entidade terceira reconhecida por um
Estado membro, nos termos do artigo 14.°

Para proceder as aprovacoes, a referida entidade ter-
ceira deve realizar ou mandar realizar os exames e
ensaios especificados nas normas harmonizadas perti-
nentes, ou exames e ensaios equivalentes.

3.1.3 — Ensaios ndo destrutivos:

Os ensaios ndo destrutivos das juntas definitivas dos
equipamentos sob pressdo devem ser realizados por pes-
soal qualificado com o grau de habilitacdes adequado.
Para os equipamentos sob pressdo ou conjuntos das clas-
ses de risco 111 e Iv, esse pessoal deve ter sido aprovado
por uma entidade terceira reconhecida por um Estado
membro, nos termos do artigo 14.°

3.1.4 — Tratamento térmico:

Caso o processo de fabrico possa alterar as proprie-
dades dos materiais de tal forma que seja susceptivel
de afectar a integridade do equipamento sob pressao,
deve proceder-se a um tratamento térmico adequado
na fase de fabrico mais indicada.

3.1.5 — Rastreabilidade:

Devem ser criados e mantidos processos adequados
para a identificacdo, por meios apropriados, das partes
do equipamento que contribuem para a resisténcia a
pressdo, desde a recepgéo, passando pela producéo, até
ao ensaio final do equipamento sob pressédo fabricado.

3.2 — Verificagdo final:

Os equipamentos sob pressdo devem ser submetidos
a verificacdo final que a sequir se descreve.

3.2.1 — Exame final:

Os equipamentos sob pressdo deverdo ser submetidos
a um exame final destinado a verificar a observancia
dos requisitos essenciais de seguranca, tanto por meio
de uma inspeccdo visual, como através do controlo da
documentacdo que acompanha o equipamento. Neste
caso, poderéo ser tidos em conta os ensaios efectuados
durante o fabrico. Se a seguranca do equipamento o
exigir, este exame final sera efectuado no interior e no
exterior de todas as partes do equipamento, eventual-
mente durante o processo de producao (por exemplo,
no caso de essas partes ja ndo serem acessiveis no
momento do exame final).

3.2.2 — Ensaio:

A verificacdo final dos equipamentos sob presséo deve
incluir um ensaio de resisténcia a pressao, que assumira
normalmente a forma de um ensaio hidroestatico a uma
pressdo pelo menos igual, quando adequado, ao valor
fixado non.° 7.4.

No caso dos equipamentos da classe 1 fabricados em
série, este ensaio pode ser realizado numa base esta-
tistica.

Caso o ensaio de pressdo hidroestatica seja prejudicial
ou impossivel de realizar, poderao ser efectuados outros
ensaios de valor reconhecido. Para os ensaios que nao
sejam o ensaio de pressdo hidroestatica, e antes da sua
realizacdo, devem ser tomadas medidas complementa-
res, tais como ensaios ndo destrutivos ou outros métodos
de eficacia equivalente.

3.2.3 — Exame dos dispositivos de seguranca:

No caso dos conjuntos, a verificagdo final incluira
igualmente um exame dos acessorios de seguranca, des-
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tinado a verificar se foram integralmente respeitados
0s requisitos do n.° 2.10.

3.3 — Marcagéo e rotulagem:

Para além da marcacédo «CE» referida no artigo 11.°,
devem ser fornecidas as seguintes informacgoes:

a) No que respeita a todos os equipamentos sob
pressao:

— Nome e endereco ou outros meios de iden-
tificacdo do fabricante e, se aplicavel, do
seu mandatario estabelecido na Comuni-
dade;

— Ano de fabrico;

— ldentificacdo do equipamento sob presséo
consoante a sua natureza, como por exem-
plo indica¢do do tipo, da série ou do lote
e do ndmero de fabrico;

— Limites essenciais maximos/minimos
admissiveis;

b) Consoante o tipo de equipamento sob presséo,
informacGes adicionais necessarias a seguranga
da instalacdo, do funcionamento ou da utiliza-
cdo e, se aplicavel, da manutencdo e da ins-
pecc¢do periddica, como:

— Volume (V) do equipamento sob presséo,
em litros;

— Dimensao nominal dos tubos (DN);

— Pressédo de ensaio (PT) aplicada, expressa
em bar, e data do ensaio;

— Presséo, em bar, para que estio regulados
os dispositivos de seguranca;

— Poténcia do equipamento sob pressdo, em
kilowatt;

— Tensdo da alimentacdo, em volts;

— Utilizagéo prevista;

- Razdo de enchimento em quilogra-
mas/litros;

— Massa maxima de enchimento, em qui-
logramas;

— Tara, em quilogramas;

— Grupo a que pertencem o0s produtos;

€) Se necessério, serdo afixadas no equipamento
sob pressao adverténcias que chamem a atengéo
para os erros de utilizacdo evidenciados pela
experiéncia.

A marcagdo «CE» e as informag6es necessarias devem
ser apostas no equipamento sob pressdo ou numa chapa
de caracteristicas nele solidamente fixada, com as
seguintes excepgoes:

— Se for caso disso, pode ser utilizado um docu-
mento adequado para evitar a marcacéo repetida
de elementos individuais, tais como componen-
tes de tubagens, destinados ao mesmo conjunto.
Isto aplica-se & marcagdo «CE» e as outras mar-
cacdes e rotulos referidos no presente anexo;

— Se 0 equipamento sob pressdo for demasiado
pequeno, como no caso dos acessorios, a infor-
macao referida na alinea b) pode ser dada numa
etiqueta solta presa ao referido equipamento sob
pressao;

— Podem ser utilizados rétulos, etiquetas ou outros
meios adequados para a identificagdo do con-

tedo e para as adverténcias referidas na ali-
nea c), desde que se mantenham legiveis durante
0 tempo necessario.

3.4 — Instrugdes de servigo:

a) Aquando da sua coloca¢do no mercado, os equi-
pamentos sob pressdo devem, tanto quanto necessario,
ser acompanhados de um manual de instrucdes des-
tinado ao utilizador e que contenha todas as informaces
Uteis para garantir a seguranca:

— Da montagem, incluindo a ligagéo de diferentes
equipamentos sob pressao;

— Do arranque;

— Da utilizagéo;

— Da manutencdo, incluindo os controlos pelo
utilizador.

b) O manual de instrucgdes deve conter as informacées
apostas no equipamento sob pressdo nos termos do
n.° 3.3, com excepcao da identificacdo da série, e deve
eventualmente ser acompanhado de documentacéo téc-
nica, bem como dos desenhos de diagramas necessarios
para uma perfeita compreensdo das instrugoes.

c) Se for caso disso, 0 manual de instrugdes deve
chamar também a atencdo para os riscos decorrentes
de uma ma utilizacdo nos termos do n.° 1.3, e para
as caracteristicas de concepcao especiais de acordo com
on.°223.

3.5 — Lingua portuguesa:

As informacfes a que se referem os n.°® 3.3 e 3.4
deste anexo devem estar redigidas em lingua portuguesa.

4 — Materiais:

Os materiais utilizados no fabrico de equipamentos
sob pressao devem ser adequados a tal aplicacdo durante
todo o periodo de vida previsto destes Ultimos, a menos
que se preveja a sua substituicéo.

Os materiais de soldadura e os outros materiais de
ligacdo apenas devem satisfazer adequadamente os
requisitos correspondentes dos n.°® 4.1 e 4.2, alinea a),
e do primeiro paragrafo do n.° 4.3, tanto individual-
mente como apos utilizacéo.

4.1 — Os materiais destinados as partes sujeitas a
pressdo devem:

a) Possuir caracteristicas adequadas para todas as
condi¢des de servico razoavelmente previsiveis
e para as condic¢Bes de ensaio e, nomeadamente,
ser suficientemente ddcteis e tenazes. As carac-
teristicas destes materiais deverdo respeitar, se
aplicavel, os requisitos do n.° 7.5. Deve-se, além
disso, e se necessario, proceder, em particular,
a uma seleccdo adequada dos materiais por
forma a prevenir uma eventual ruptura fragil;
se, por motivos especificos, tiver de ser utilizado
um material fragil, devem ser tomadas medidas
adequadas;

b) Ser suficientemente resistentes do ponto de vista
quimico aos fluidos que o equipamento sob
pressdo devera conter. As propriedades fisicas
e quimicas necessarias a uma utilizagdo segura
ndo devem ser significativamente afectadas pelo
fluido durante o periodo de vida previsto dos
equipamentos;

¢) Nao ser significativamente sensiveis ao enve-
lhecimento;

d) Ser adequados para os processos de transfor-
macao previstos;
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e) Ser escolhidos de modo a evitar efeitos nega-
tivos importantes quando haja que unir mate-
riais diferentes.

4.2 —a) O fabricante do equipamento sob pressdo
deverd definir convenientemente os valores necessarios
para os calculos de projecto referidos no n.° 2.2.3, bem
como as caracteristicas essenciais dos materiais e da
sua utilizacdo enumeradas no n.° 4.1.

b) O fabricante fara constar da documentacéo técnica
os elementos respeitantes ao cumprimento das prescri-
coes deste diploma relativas aos materiais, que se reves-
tirdo de uma das seguintes formas:

— Utilizacdo de materiais em conformidade com
as normas harmonizadas;

— Utilizacdo de materiais que tenham sido objecto
de uma aprovacdo europeia de materiais para
equipamentos sob pressdo, de acordo com o
artigo 10.°;

— Auvaliagdo especifica dos materiais.

¢) No que respeita aos equipamentos sob pressao per-
tencentes as classes 111 e 1v, a avaliagdo especifica refe-
rida no terceiro travessdo da alinea b) serd efectuada
pelo organismo notificado encarregado dos procedimen-
tos de avaliacdo da conformidade do equipamento sob
pressao.

4.3 — O fabricante do equipamento deve tomar as
medidas adequadas para se certificar de que o material
utilizado esta conforme com as prescri¢des necessarias.
Devem, nomeadamente, ser obtidos para todos os mate-
riais documentos passados pelos respectivos fabricantes
que atestem a conformidade desses materiais com uma
dada prescri¢ao.

O certificado relativo as principais partes sujeitas a
pressdo dos equipamentos das classes 11, 111 e 1v devera
basear-se num controlo especifico do produto.

Sempre que o fabricante dos materiais possua um
sistema de garantia da qualidade adequado e certificado
por um organismo competente estabelecido na Comu-
nidade e que tenha sido objecto de uma avaliacédo espe-
cifica para os materiais, presumir-se-a que os certificados
por ele emitidos traduzem a conformidade com os requi-
sitos aplicaveis do presente namero.

Requisitos especificos para determinados equipamentos sob pressao

Para além dos requisitos aplicaveis constantes das sec-
¢des 1 a 4, aplicam-se os requisitos que se seguem.

5 — Equipamentos sob pressdo aquecidos por chama
ou de outro modo sujeitos ao risco de sobreaquecimento,
referidos no n.° 1 do artigo 4.°:

Estes equipamentos sob pressdo abrangem:

— Geradores de vapor e de agua sobreaquecida
referidos no n.° 1.2 do artigo 4.°, tais como cal-
deiras de vapor e agua sobreaquecida a fogo nu,
sobreaquecedores e reaquecedores, caldeiras de
recuperacdo de calor, caldeiras de incineracéo
de residuos, caldeiras eléctricas de eléctrodo ou
do tipo de imersdo e panelas de pressdo, bem
como 0s respectivos acessorios e, se aplicavel,
0s respectivos sistemas de tratamento da agua
de alimentacdo, de abastecimento de combus-
tivel; e

— Equipamento de producdo de calor para fins
industriais que ndo o de geracdo de vapor e de
agua sobreaquecida, abrangidos pelo n.° 1.1 do

artigo 4.°, tais como aquecedores para processos
quimicos e outros processos analogos e equipa-
mento sob pressdo para transformacdo de ali-
mentos.

O referido equipamento sob pressdo deve ser cal-
culado, projectado e construido por forma a evitar ou
minimizar o risco de uma perda de contenc¢do signi-
ficativa por sobreaquecimento. Deve-se, designada-
mente, consoante 0s casos, garantir que:

a) Sejam fornecidos dispositivos de proteccao ade-
quados para limitar parametros de funciona-
mento como a absor¢do e as perdas de calor
e, quando aplicavel, o nivel do fluido, por forma
a evitar qualquer risco de sobreaquecimento
local ou generalizado;

b) Sejam previstos pontos de recolha de amostras,
quando necessario, para avaliar as propriedades
do fluido, a fim de evitar riscos decorrentes da
formacao de dep0sitos ou da corrosao;

¢) Sejam adoptadas medidas adequadas para eli-
minar os riscos de danos provocados por dep6-
sitos;

d) Sejam previstos meios de eliminacdo segura do
calor residual apés a paragem;

e) Sejam previstas disposi¢cdes para evitar uma acu-
mulacdo perigosa de misturas inflamaveis de
substéncias combustiveis e ar, ou o retomo da
chama.

6 — Tubagens na acepc¢do do n.° 1.3 do artigo 4.°:
O projecto e a construcdo devem assegurar que:

a) O risco de sobretensdes resultantes da ocorrén-
cia de movimentos livres inadmissiveis ou da
producéo de forgas excessivas, por exemplo em
flanges, ligagBes, compensadores, mangueiras
ou tubos flexiveis, seja devidamente controlado
através do recurso a meios como apoios, refor-
¢os, ancoragem, alinhamento e pré-esforgo;

b) No que respeita a fluidos gasosos, quando haja
a possibilidade de condensacéo no interior dos
tubos, existam meios de drenagem e remogao
dos depositos das zonas mais baixas, a fim de
evitar danos decorrentes do golpe de ariete ou
da corroséo;

¢) Se atenda aos possiveis danos decorrentes da
turbuléncia e da formacdo de vortices. Apli-
cam-se as disposicOes relevantes do n.° 2.7;

d) Se atenda convenientemente ao risco de fadiga
devido as vibragdes nos tubos;

e) Se se tratar da contencéo de fluidos do grupo 1,
sejam previstos meios adequados para isolar as
tubagens de medida e colheita de amostras que
apresentem riscos significativos devido as suas
dimensdes;

f) O risco de descarga acidental seja minimizado
e o0s pontos de medida e colheita de amostras
sejam claramente marcados sobre a parte fixa,
indicando o fluido contido;

0) A posicdo e o trajecto das tubagens e condutas
subterréneas conste, pelo menos, da documen-
tacdo técnica, por forma a facilitar a manuten-
cdo, inspeccdo ou reparacdo em condi¢bes de
segurancga.
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7 — Requisitos quantitativos para determinados equi-
pamentos sob pressao:

As disposicbes que se seguem sao aplicaveis de uma
forma geral. Todavia, quando ndo forem aplicadas,
nomeadamente por 0s materiais ndo se encontrarem
especificamente referidos e ndo serem aplicadas normas
harmonizadas, o fabricante tera de provar que foram
postas em pratica disposi¢cBes adequadas para propor-
cionar um nivel de seguranca geral equivalente.

As disposicdes estabelecidas neste ponto completam
0s requisitos essenciais dos n.°° 1 a 6, para 0s equi-
pamentos sob pressdo a que estas se aplicam.

7.1 — TensBes admissiveis:

7.1.1 — Simbolos:

Ren, limite de elasticidade, designa o valor a tem-
peratura de célculo, segundo 0s casos:

— Do limite eléstico superior de um material
que apresente um limite elastico inferior
e superior;

— Do limite de elasticidade convencional a
1,0% para o0 ago austenitico e para o alu-
minio sem liga;

— Do limite de elasticidade convencional a
0,2% nos restantes casos;

Rm/20 designa o valor minimo da resisténcia a trac-
¢do a 20°C;

R designa a resisténcia a traccdo a temperatura
de célculo.

7.1.2 — A tensdo geral de membrana admissivel para
cargas predominantemente estaticas e para temperatu-
ras situadas fora de gama em que os fendmenos de
fluéncia sdo significativos ndo deve ser superior ao
menor dos valores seguidamente indicados, consoante
o material utilizado:

— No caso do aco ferritico, incluindo o ago nor-
malizado (ago laminado) e excluindo os agos de
gréo fino e os agos submetidos a tratamento tér-
mico especial, dois ter¢os de Re € 515 de Rinyo;

— No caso do ago austenitico:

— Se o0 seu alongamento apos ruptura for supe-
rior a 30%, dois tercos de Rey;

— Ou, em alternativa, e se o seu alongamento
apos ruptura for superior a 35%, cinco sex-
tos de Rex € um tergo de Ry,

— No caso do a¢o vazado néo ligado ou fracamente
ligado, 1%,9 de Rey; € um terco de Rz

— No caso do aluminio, dois ter¢os de Rey;

— No caso das ligas de aluminio que ndo possam
ser temperadas, dois tergos de Rey € /1 de Rmyzo;

7.2 — Coeficientes de junta:
Para as juntas soldadas, o coeficiente de junta deve
ser, no maximo, igual ao seguinte valor:

— Para os equipamentos sujeitos a ensaios destru-
tivos e ndo destrutivos que permitam verificar
gue nenhuma das juntas apresenta defeitos sig-
nificativos: 1;

— Para os equipamentos que sdo objecto de ensaios
ndo destrutivos por amostragem: 0,85;

— Para os equipamentos que ndo sdo submetidos
a ensaios nao destrutivos para além de uma ins-
pecc¢do visual: 0,7.

O tipo de solicitacdo e as propriedades mecénicas
e tecnoldgicas da junta devem igualmente ser tomados
em consideracgdo, se necessario.

7.3 — Dispositivos limitadores de pressdo, em espe-
cial para os recipientes sob presséo:

A sobrepressdo momentanea referida no n.° 2.11.2
deve ser limitada a 10% da pressao maxima admissivel.

7.4 — Pressdo de ensaio hidroestatico:

Para os recipientes sob pressdo, a pressdo de ensaio
hidroestatico referida no n.° 3.2.2 deve ser igual a mais
elevada das seguintes pressoes:

— A pressdo correspondente a carga maxima que
pode suportar o equipamento em servi¢o, tendo
em conta a sua pressdo maxima admissivel e a
sua temperatura méxima admissivel, multipli-
cada pelo coeficiente 1,25;

— A pressao maxima admissivel multiplicada pelo
coeficiente 1,43.

7.5 — Caracteristicas dos materiais:

A menos que sejam exigidos valores diferentes ao
abrigo de outros critérios a que seja necessario atender,
um acgo serd considerado suficientemente ductil para
satisfazer a alinea a) do n.° 4.1 se o seu alongamento
apos ruptura num ensaio a traccao efectuado por um
método normalizado for, no minimo, igual a 14% e
se a sua resiliéncia determinada em provete 1SO-V for
pelo menos igual a 27 J a uma temperatura no maximo
igual a 20°C mas ndo superior a temperatura minima
de funcionamento prevista.

ANEXO I

Tabelas de avaliagéo de conformidade

1 — As referéncias as diversas categorias de mddulos
nas tabelas sdo as seguintes:

Classe | = médulo A;

Classe Il = médulos A1, D1, E1;

Classe Il = médulos B1 + D, B1 + F, B + E,
B + C1, H;

Classe IV = moédulos B + D, B + F, G, H1.

2 — Os acessorios de seguranca definidos na alinea d)
do artigo 2.° e referidos no n.° 1.4 do artigo 4.° séo
classificados na classe 1v. Todavia, a titulo de excepcao,
0s acessérios de seguranca fabricados para equipamen-
tos especificos podem ser classificados na mesma classe
gue o equipamento a proteger.

3 — Os acessorios sob pressao definidos na alinea e)
do artigo 2.° e referidos no n.° 1.4 do artigo 4.° séo
classificados em funcéo:

— Da respectiva pressdo maxima admissivel PS;

— Do seu volume préprio V ou da sua dimensdo
nominal DN, consoante o caso; e

— Do grupo de fluidos a que se destinam;

para precisar a categoria de avaliagcdo da conformidade,
aplica-se a tabela correspondente para recipientes ou
tubagens.

Caso o volume e a dimensdo nominal sejam ambos
considerados adequados para efeitos do segundo tra-
vessdo supra, o acessorio sob pressdo deve ser classi-
ficado na classe de risco mais elevada.

4 — As linhas de demarcagéo nas tabelas de avaliacdo
da conformidade que se seguem indicam o limite supe-
rior para cada classe.
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TABELAN-C1

Recipientes referidos no n.° 1.1, alinea a), primeiro travessdo, do artigo 4.°

A titulo de excepgdo, os recipientes destinados a con-
ter gases instaveis que, pela aplicacdo da tabela n.° 1,
pertencam as classes 1 ou 11 devem ser classificados na
classe 1.
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TABELAN.°2

Recipientes referidos no n.° 1.1, alinea a), segundo travesséo, do artigo 4.°

A titulo de excepcdo, 0s extintores portateis e as gar-
rafas para aparelhos de respiracdo devem ser classifi-
cados pelo menos na classe 111.
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Recipientes referidos no n.° 1.1, alinea b), primeiro travesséo, do artigo 4.°
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TABELAN.°4

Recipientes referidos no n.° 1.1, alinea b), segundo travessao, do artigo 4.°

A titulo de excepgdo, 0s conjuntos previstos para a
producdo de agua aquecida referidos no n.° 2.3 do
artigo 4.° serdo sujeitos quer a um exame do projecto
(médulo B1), a fim de verificar a sua conformidade
com 0s requisitos essenciais previstos nos n.°s 2.10, 2.11,
3.4, 5, alinea a), e 5, alinea d), do anexo 1 quer a um
sistema de garantia total da qualidade (mddulo H).
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TABELAN.°5

Equipamentos sob pressao referidos no n.° 1.2 do artigo 4.°

A titulo de excepcdo, as panelas de pressdo serdo
objecto de um controlo da concepc¢do de acordo com
um processo de verificagdo correspondente, pelo menos,
a um dos modulos da classe 1.
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TABELAN.°6

Tubagens referidas no n.° 1.3, alinea a), primeiro travesséo, do artigo 4.°

A titulo de excepcao, as tubagens destinadas a gases
instaveis que, pela aplicacdo da tabela n.° 6, pertencam
as classes 1 e 11 devem ser classificadas na classe 111.
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TABELAN.°7

Tubagens referidas no n.° 1.3, alinea a), segundo travessao, do artigo 4.°

A titulo de excepcéo, todas as tubagens que conte-
nham liquidos a uma temperatura superior a 350°C e
que, pela aplicacdo da tabela n.° 7, pertencam a classe 1
devem ser classificadas na classe 1.
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TABELAN.°8

Tubagens referidas no n.° 1.3, alinea b), primeiro travessao, do artigo 4.°
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Tubagens referidas no n.° 1.3, alinea b), segundo travessdo, do artigo 4.°

ANEXO Il

Processos de avaliagéo de conformidade

As obrigacdes que resultam do disposto no presente
anexo relativamente aos equipamentos sob pressdo sao
igualmente aplicaveis no caso dos conjuntos.

Médulo A (controlo interno de fabrico)

1 — Este modulo descreve o procedimento mediante
o qual o fabricante, ou o seu mandatario estabelecido
na Comunidade que cumpra as obriga¢des referidas no
n.° 2, garante e declara que o equipamento sob pressao
satisfaz os requisitos deste diploma que lhe sdo apli-
caveis. O fabricante ou o seu mandatério estabelecido
na Comunidade, deve apor a marcacdo «CE» em todos
0s equipamentos sob presséo e redigir uma declaragéo
de conformidade.

2 — O fabricante elaborara a documentacéo técnica
descrita no n.° 3; o proprio fabricante ou o seu man-
datério estabelecido na Comunidade mantera essa docu-
mentacdo a disposi¢do das autoridades nacionais, para
efeitos de inspec¢édo, por um prazo de 10 anos a contar
da data de fabrico do Gltimo equipamento sob pressao.

Quando nem o fabricante nem 0 seu mandatario se
encontrarem estabelecidos na Comunidade, a obrigacao
de manter a documentacdo técnica a disposi¢cdo cabe
a pessoa responsavel pela colocacdo do equipamento
sob pressdo no mercado comunitario.

3 — A documentacdo técnica devera permitir a ava-
liacdo de conformidade do equipamento sob pressdo
com os requisitos deste diploma que Ihe sejam aplicaveis
e incluir, desde que tal seja necessario para essa ava-
liacdo, o projecto, o fabrico e o funcionamento do equi-
pamento sob pressdo, e conter:

— Uma descri¢do geral do equipamento sob pres-
sdo;

— Desenhos de projecto e de fabrico, bem como
esquemas dos componentes, subconjuntos, cir-
cuitos, etc.;

— As descricBes e explicagdes necessarias a com-
preensdo dos referidos desenhos e esquemas e
do funcionamento do equipamento sob pressao;

— Uma lista das normas referidas no artigo 6.° total
ou parcialmente aplicadas e uma descricdo das
solucBes adoptadas para satisfazer os requisitos
essenciais, quando n&o tiverem sido aplicadas
as normas referidas no artigo 6.°;

— Os resultados dos céalculos de projecto, dos exa-
mes efectuados, etc.;

— Os relatdrios dos ensaios.

4 — O fabricante ou o seu mandatério estabelecido
na Comunidade devem conservar, com a documentacao
técnica, um exemplar da declaracdo de conformidade.

5 — O fabricante adoptara todas as medidas neces-
sarias para que o processo de fabrico garanta a con-
formidade do equipamento sob pressdo fabricado com
a documentacdo técnica mencionada no n.° 2 e com
os requisitos deste diploma que lhe sejam aplicaveis.

Modulo Al (controlo interno do fabrico com vigilancia
da verificagéo final)

Para além dos requisitos previstos no médulo A, sao
aplicaveis as seguintes disposicoes:

A verificagdo final sera sujeita a vigilancia sob a forma
de visitas sem aviso prévio por parte de um organismo
notificado escolhido pelo fabricante.

Durante essas visitas, o organismo notificado deve:

— Certificar-se de que o fabricante esta efectiva-
mente a proceder a verificagao final nos termos
don.° 3.2 do anexo I;

— Proceder a recolha de equipamentos sob pressdo
nos locais de fabrico ou de armazenagem para
efeitos de controlo. O organismo notificado ajui-
zard do nuamero de equipamentos a recolher,
bem como da necessidade de efectuar ou mandar
efectuar a totalidade ou parte da verificagao final
nos equipamentos sob pressdo recolhidos.

No caso de um ou mais equipamentos sob pressao
ndo estarem conformes, o organismo notificado tomara
as medidas adequadas.

O fabricante apora o nimero de identificacdo do orga-
nismo notificado em cada equipamento sob presséo, sob
a responsabilidade do referido organismo.

Modulo B (exame CE de tipo)

1 — Este modulo descreve a parte do procedimento
mediante a qual um organismo notificado verifica e cer-
tifica que um exemplar representativo da producédo em
causa observa as disposi¢es deste diploma que lhe sdo
aplicaveis.

2 — O requerimento de exame CE de tipo é apre-
sentado pelo fabricante ou pelo seu mandatario esta-
belecido na Comunidade a um Gnico organismo noti-
ficado da sua escolha.

O requerimento incluira:

— O nome e endereco do fabricante e, se o0 reque-
rimento for feito pelo mandatario, 0 nome e
endereco deste Ultimo;

— Uma declaracdo escrita que indique que o
mesmo requerimento ndo foi dirigido a nenhum
outro organismo notificado;

— A documentacdo técnica descrita no n.° 3.

O requerente pora a disposicdo do organismo noti-
ficado um exemplar representativo da produgdo em
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causa, a seguir denominado «tipo». O organismo noti-
ficado pode exigir exemplares suplementares, se tal for
necessario para executar o programa de ensaio.

Um tipo pode abranger diversas variantes do equi-
pamento sob pressdo, desde que as diferencas entre elas
néo afectem o nivel de seguranca.

3 — A documentacdo técnica devera permitir a ava-
liacdo da conformidade do equipamento sob pressdo
com os requisitos aplicaveis deste diploma, devendo
abranger o projecto, o fabrico e o funcionamento do
equipamento sob pressdo e conter, se necessario para
a avaliacéo:

— Uma descri¢éo global do tipo;

— Desenhos de projecto e de fabrico, bem como
esquemas dos componentes, subconjuntos, cir-
cuitos, etc.;

— As descrigdes e explicagdes necessarias a com-
preensdo dos referidos desenhos e esquemas e
do funcionamento do equipamento sob pressao;

— Uma lista das normas referidas no artigo 6.° total
ou parcialmente aplicadas e uma descricdo das
solucdes adoptadas para satisfazer os requisitos
essenciais deste diploma, quando nédo tiverem
sido aplicadas as normas referidas no artigo 6.°;

— Os resultados dos célculos de projecto, dos exa-
mes efectuados, etc.;

— Os relat@rios dos ensaios;

— Os elementos relativos aos ensaios previstos no
ambito do fabrico;

— Os elementos relativos as qualificacBes ou apro-
vacOes exigidas nos termos do disposto nos
n.%¢3.1.2 e 3.1.3 do anexo 1.

4 — O organismo notificado deve:

4.1 — Examinar a documentacdo técnica, verificar se
o tipo foi produzido em conformidade com esta e iden-
tificar os elementos que tenham sido projectados de
acordo com as disposigdes aplicaveis das normas refe-
ridas no artigo 6.2, bem como os elementos cujo projecto
nao se baseia nessas normas.

O organismo notificado deve, em especial:

— Examinar a documentacdo técnica relativa ao
projecto e aos processos de fabrico;

— Avaliar os materiais utilizados quando estes ndo
estiverem em conformidade com as normas har-
monizadas aplicaveis ou com uma aprovagao
europeia de materiais para equipamentos sob
pressdo e verificar o certificado passado pelo
fabricante dos materiais de acordo com o n.° 4.3
do anexo 1;

— Aprovar os processos de montagem definitiva das
pecas ou verificar se foram anteriormente apro-
vados, de acordo com o n.° 3.1.2 do anexo I,

— Verificar se o0 pessoal que procede a montagem
definitiva das pecas e aos ensaios ndo destrutivos
€ qualificado ou aprovado nos termos dos
n.%¢ 3.1.2 ou 3.1.3 do anexo 1.

4.2 — Executar ou mandar executar os controlos ade-
quados e 0s ensaios necessarios para verificar se as solu-
¢cdes adoptadas pelo fabricante satisfazem os requisitos
essenciais quando nao tiverem sido aplicadas as normas
referidas no artigo 6.°

4.3 — Executar ou mandar executar os controlos ade-
quados e 0s ensaios necessarios para verificar se, caso
o fabricante tenha optado pela aplicacdo das normas
pertinentes, estas foram realmente aplicadas.

4.4 — Acordar com o requerente o local de execuc¢do
dos controlos e ensaios necessarios.

5 — Se o tipo corresponder as disposicBes aplicaveis
deste diploma, o organismo notificado passara ao reque-
rente um certificado de exame CE de tipo. Este cer-
tificado, cuja validade serd de 10 anos e renovavel,
incluird o nome e endereco do fabricante, as conclusdes
do controlo e os dados necessarios para a identificacédo
do tipo aprovado.

Sera apensa ao certificado uma lista dos elementos
pertinentes da documentacéo técnica, devendo o orga-
nismo notificado conservar uma copia.

O organismo notificado que recusar a um fabricante
ou ao respectivo mandatéario estabelecido na Comuni-
dade o certificado de exame CE de tipo deve justificar
circunstanciadamente essa recusa. Deve ser previsto um
processo de recurso.

6 — O requerente informara o organismo notificado
que detém a documentacdo técnica relativa ao certi-
ficado de exame CE de tipo de todas as modifica¢bes
introduzidas no equipamento sob pressédo aprovado, que
deveré ser objecto de uma nova aprovagao se tais modi-
ficacBes forem susceptiveis de afectar a conformidade
do equipamento sob presséo com 0s requisitos essenciais
ou as condicdes de utilizacdo previstas. Esta nova apro-
vacdo sera dada sob a forma de uma adenda ao cer-
tificado de exame CE de tipo inicial.

7 — Cada organismo notificado deve comunicar aos
Estados membros todas as informacdes pertinentes
sobre os certificados de exame CE de tipo por si reti-
rados e, se tal Ihe for solicitado, sobre os certificados
que tiver emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar
aos restantes organismos notificados todas as informa-
¢cOes pertinentes sobre os certificados de exame CE de
tipo que tiver retirado ou recusado.

8 — Os outros organismos notificados podem obter
copias dos certificados de exame CE de tipo e ou das
suas adendas. Os anexos dos certificados serdo mantidos
a disposicao dos outros organismos notificados.

9 — O fabricante ou o0 seu mandatéario estabelecido
na Comunidade devem conservar, juntamente com a
documentacao técnica, copias dos certificados de exame
CE de tipo e respectivas adendas, por um periodo de
10 anos a contar da data de fabrico do ultimo equi-
pamento sob pressao.

Se nem o fabricante nem o seu mandatario estiverem
estabelecidos na Comunidade, a obrigacdo de manter
a documentacdo técnica a disposicdo cabe ao respon-
savel pela colocacdo do produto no mercado comu-
nitario.

Médulo B1 (exame CE do projecto)

1 — Este modulo descreve a parte do procedimento
mediante a qual um organismo notificado verifica e
atesta que o projecto de um equipamento sob pressao
satisfaz as disposi¢des deste diploma que lhe sdo
aplicaveis.

O método de concepcdo experimental previsto no
n.° 2.2.4 do anexo 1 ndo pode ser aplicado no ambito
do presente madulo.

2 — O fabricante ou o seu mandatario estabelecido
na Comunidade devem apresentar um pedido de exame
CE do projecto junto de um Unico organismo notificado.

O pedido deve incluir:

— O nome e endereco do fabricante e, se o pedido
for apresentado pelo mandatario, o nome e
endereco deste;
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— Uma declaracdo escrita especificando que
nenhum pedido idéntico foi apresentado a outro
organismo notificado;

— A documentacdo técnica descrita no n.° 3.

O pedido pode abranger varias versdes do equipa-
mento sob pressdo, desde que as diferengas entre elas
néo afectem o nivel de seguranga.

3 — A documentacdo técnica deve possibilitar a ava-
liacdo da conformidade do equipamento sob pressdo
com 0s requisitos aplicaveis deste diploma, devendo
abranger o projecto, o fabrico e o funcionamento do
equipamento sob pressdo. Devera ainda conter, se
necessario para a avaliacao:

— Uma descri¢do geral do equipamento sob pres-
S80;

— Desenhos de projecto e de fabrico, bem como
esquemas dos componentes, subconjuntos, cir-
cuitos, etc.;

— As descrigdes e explicagbes necessarias a com-
preensdo dos referidos desenhos e esquemas e
do funcionamento do equipamento sob pressao;

— Uma lista das normas referidas no artigo 6.°,
total ou parcialmente aplicadas, e uma descrigéo
das solucBes adoptadas para satisfazer os requi-
sitos essenciais quando ndo tiverem sido apli-
cadas as normas referidas no artigo 6.°;

— Os elementos necessarios para provar a adequa-
¢ao das solugdes adoptadas para o projecto, espe-
cialmente se ndo tiverem sido integralmente apli-
cadas as normas referidas no artigo 6.° Esses
elementos de prova devem incluir os resultados
dos ensaios efectuados por laboratério compe-
tente (do fabricante ou externo);

— Os resultados dos calculos de projecto, dos con-
trolos efectuados, etc.;

— Os elementos relativos as qualificagdes ou apro-
vacdes exigidas nos termos do disposto nos
n.°¢3.1.2 e 3.1.3 do anexo I.

4 — O organismo notificado deve:

4.1 — Examinar a documentacdo técnica e identificar
os elementos que tenham sido projectados de acordo
com as disposicBes aplicaveis das normas referidas no
artigo 6.°, bem como os elementos que tenham sido
projectados sem recurso as disposi¢des aplicaveis dessas
normas.

O organismo notificado deve, em especial:

— Auvaliar os materiais utilizados, se ndo estiverem
em conformidade com as normas harmonizadas
aplicaveis ou com uma aprovacdo europeia de
materiais para o equipamento sob presséo;

— Aprovar os processos de montagem definitiva das
pecas, ou verificar se eles foram anteriormente
aprovados, em conformidade com o n.° 3.1.2 do
anexo I,

— Verificar se o pessoal que procede a montagem
definitiva das pecas e aos ensaios ndo destrutivos
€ qualificado ou aprovado nos termos dos
n.%¢ 3.1.2 e 3.1.3 do anexo I;

4.2 — Realizar os exames necessarios para verificar
se, caso as normas referidas no artigo 6.° ndo tenham
sido aplicadas, as solu¢bes adoptadas pelo fabricante
satisfazem os requisitos essenciais;

4.3 — Realizar os exames necessarios para verificar
se, caso o fabricante tenha optado pela aplicacdo das
normas pertinentes, estas foram realmente aplicadas.

5— Se o projecto estiver em conformidade com as
disposic6es aplicaveis deste diploma, o organismo noti-
ficado passard ao requerente um certificado de exame
CE do projecto, que conterd o nome e o endereco do
requerente, as conclusdes do exame efectuado, as con-
dicbes em que é valido e os dados necessarios para
a identificacdo do projecto aprovado.

Serd apensa ao certificado uma lista dos elementos
pertinentes da documentacdo técnica, devendo o orga-
nismo notificado conservar uma copia.

O organismo notificado que recusar a um fabricante
ou ao seu mandatério estabelecido na Comunidade o
certificado de exame CE do projecto deve justificar cir-
cunstanciadamente essa recusa. Devera prever-se a pos-
sibilidade de recorrer dessa deciséo.

6 — O requerente informara o organismo notificado
que detém a documentacdo técnica relativa ao certi-
ficado de exame CE do projecto de todas as modifi-
cagles introduzidas no projecto aprovado, que devera
ser objecto de uma aprovacdo adicional se tais modi-
ficacdes forem susceptiveis de afectar a conformidade
do equipamento sob presséo com os requisitos essenciais
ou as condicdes de utilizacédo previstas. Esta nova apro-
vacdo sera dada sob a forma de uma adenda ao cer-
tificado de exame CE do projecto inicial.

7 — Cada organismo notificado deve comunicar aos
Estados membros todas as informacBes pertinentes
sobre os certificados de exame CE de projecto por si
retirados e, se tal Ihe for solicitado, sobre os certificados
que tiver emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar
aos restantes organismos notificados todas as informa-
¢Oes pertinentes sobre os certificados de exame CE de
projecto que tiver retirado ou recusado.

8 — Os outros organismos notificados podem, a
pedido, obter informacgdes pertinentes sobre:

— As emissdes de certificados de exame CE de pro-
jecto e de adendas a esses certificados;

— As retiradas de certificados de exame CE de pro-
jecto e de adendas a esses certificados.

9 — O fabricante ou o seu mandatario estabelecido
na Comunidade deve conservar, juntamente com a docu-
mentacdo técnica referida no n.° 3, cépias dos certi-
ficados de exame CE de projecto e suas adendas por
um periodo de 10 anos a contar da data de fabrico
do ultimo equipamento sob pressao.

Se nem o fabricante nem o seu mandatario estiverem
estabelecidos na Comunidade, a obrigacdo de manter
a documentacdo técnica a disposicdo cabe ao respon-
savel pela colocacdo do produto no mercado comu-
nitario.

Mddulo C1 (conformidade com o tipo)

1 — Este modulo descreve a parte do procedimento
pelo qual o fabricante ou o seu mandatério estabelecido
na Comunidade garantem e declaram que o equipa-
mento sob pressdo se encontra em conformidade com
o tipo descrito no certificado de exame CE de tipo e
preenche os requisitos deste diploma que Ihe séo apli-
céveis. O fabricante ou o seu mandatério estabelecido
na Comunidade deve apor a marcacdo «CE» em todos
0s equipamentos sob pressdo e redigir uma declaracdo
de conformidade.
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2 — O fabricante deve tomar todas as medidas neces-
sarias para que o processo de fabrico assegure a con-
formidade do equipamento sob pressdo fabricado com
o tipo descrito no certificado de exame CE de tipo e
com os requisitos deste diploma que lhe sdo aplicaveis.

3 — O fabricante ou 0 seu mandatario estabelecido
na Comunidade deve conservar um exemplar da decla-
racdo de conformidade por um periodo de 10 anos a
contar da data de fabrico do Ultimo equipamento sob
pressao.

Quando nem o fabricante nem o seu mandatario se
encontrarem estabelecidos na Comunidade, a obrigacdo
de manter a documentagdo técnica a disposicdo cabe
ao responsavel pela colocacdo do equipamento sob pres-
sdo no mercado comunitario.

4 — A verificacdo final sera sujeita a vigilancia sob
a forma de visitas sem aviso prévio por parte de um
organismo notificado escolhido pelo fabricante.

Durante essas visitas, 0 organismo notificado devera;

— Certificar-se de que o fabricante procede efec-
tivamente a verificacdo final em conformidade
com o n.° 3.2 do anexo I;

— Proceder a recolha de equipamentos sob pressdo
nos locais de fabrico ou de armazenagem para
efeitos de controlo. O organismo notificado ajui-
zar4 do nuamero de equipamentos a recolher,
bem como da necessidade de efectuar ou mandar
efectuar a totalidade ou parte da verificacéo final
nos equipamentos sob pressdo recolhidos.

No caso de um ou mais equipamentos sob pressdo
ndo estarem conformes, o organismo notificado tomara
as medidas adequadas.

O fabricante apora o nimero de identificacdo do orga-
nismo notificado em cada equipamento sob presséo, sob
a responsabilidade do referido organismo.

Modulo D (garantia da qualidade da produgéo)

1 — Este modulo descreve o procedimento mediante
o qual o fabricante que cumpre as obrigacdes referidas
no n.° 2 garante e declara que os equipamentos sob
pressdo em causa sdo conformes com o tipo descrito
no certificado de exame CE de tipo ou no certificado
CE do projecto e satisfazem os requisitos deste diploma
que Ihes sdo aplicaveis. O fabricante ou o0 seu mandatéario
estabelecido na Comunidade deve apor a marcacao
«CE» em todos os equipamentos sob pressdo e redigir
uma declaracdo de conformidade. A marcacdo «CE»
deve ser acompanhada do namero de identificagcdo do
organismo notificado responsavel pela vigilancia descrita
non.°4.

2 — O fabricante deve aplicar um sistema da qua-
lidade aprovado para a producgéo, inspec¢do e ensaio
do produto final, de acordo com o disposto no n.° 3,
e ficara sujeito a vigilancia referida no n.° 4.

3 — Sistema da qualidade:

3.1 — O fabricante apresentard, a um organismo noti-
ficado da sua escolha, um requerimento para avaliacdo
do seu sistema da qualidade.

Esse requerimento deve incluir:

— Todas as informagdes necessarias sobre o equi-
pamento sob pressdo em causa;

— A documentacgdo relativa ao sistema da qua-
lidade;

— A documentacéo técnica do tipo aprovado e uma
copia do certificado de exame CE de tipo (ou
do certificado de exame CE do projecto).

3.2 — O sistema da qualidade deve garantir a con-
formidade do equipamento sob pressdo com o tipo
descrito no certificado de exame CE de tipo ou no cer-
tificado de exame CE do projecto e com 0s requisitos
deste diploma que lhe sdo aplicaveis.

Todos os elementos, requisitos e disposicdes adop-
tados pelo fabricante devem ser reunidos de modo sis-
tematico e ordenados numa documentacéo, sob a forma
de orientacGes, procedimentos e instrugdes escritas. A
documentacdo relativa ao sistema da qualidade deve
permitir uma interpretacdo uniforme dos programas,
planos, manuais e registos da qualidade.

Em especial, a documentacéo deve conter uma descri-
¢do adequada:

— Dos objectivos da qualidade, do organograma
e das responsabilidades e competéncias dos qua-
dros em relagdo a qualidade do equipamento
sob presséo;

— Das técnicas, processos e medidas sistematicas
a aplicar no fabrico, no controlo e garantia da
gualidade, nomeadamente processos de monta-
gem definitiva das pegas aprovadas nos termos
do n.° 3.1.2 do anexo I;

— Dos exames e ensaios a executar antes, durante
e depois do fabrico, com indicacéo da frequéncia
com que serdo efectuados;

— Dos registos da qualidade, tais como relatérios
de inspeccdo e dados de ensaios e calibracao,
relatdrios de qualificacdo ou aprovagdo do pes-
soal envolvido, nomeadamente do pessoal que
procede a montagem definitiva das pegas e aos
ensaios ndo destrutivos de acordo com os
n.°¢3.1.2 e 3.1.3do anexo I;

— Dos meios de vigilancia que permitem controlar
a obtencdo da qualidade exigida dos produtos
e a efichcia de funcionamento do sistema da
qualidade.

3.3 — O organismo notificado deve avaliar o sistema
da qualidade para determinar se 0 mesmo satisfaz os
requisitos referidos no n.° 3.2. Os elementos do sistema
da qualidade que correspondam a norma harmonizada
aplicavel deverdo ser considerados conformes com 0s
requisitos correspondentes do n.° 3.2.

O grupo de auditores devera incluir, pelo menos, um
membro com experiéncia no dominio da avaliagdo da
tecnologia do equipamento sob pressdo em causa. O
processo de avaliacdo deve implicar uma visita as ins-
talacdes do fabricante.

O fabricante serd notificado da decisdo. Esta noti-
ficacdo deveréa conter as conclus@es do controlo e a deci-
sdo de avaliacdo fundamentada. Deve ser previsto um
processo de recurso.

3.4 — O fabricante comprometer-se-a a cumprir as
obrigacBes decorrentes do sistema da qualidade apro-
vado e a manté-lo de forma que permaneca adequado
e eficaz.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na
Comunidade deve manter informado o organismo noti-
ficado que aprovou o sistema da qualidade de qualquer
projecto de adaptacdo do sistema da qualidade.

O organismo notificado deve avaliar as alteracées pro-
postas e decidir se o sistema da qualidade alterado con-
tinua a preencher os requisitos referidos no n.° 3.2 ou
se é necessaria uma nova avaliagéo.

O organismo notificado deve notificar o fabricante
da sua decisdo. Esta notificacdo devera conter as con-
clusbes do controlo e a deciséo de avaliagdo funda-
mentada.
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4 — Vigilancia sob a responsabilidade do organismo
notificado:

4.1 — O objectivo da vigilancia é garantir que o fabri-
cante cumpra devidamente as obriga¢des decorrentes
do sistema da qualidade aprovado.

4.2 — O fabricante deve permitir que o organismo
notificado tenha acesso as instalacbes de fabrico, ins-
pec¢do, ensaio e armazenamento, para efectuar a ava-
liacdo, devendo facultar-lhe todas as informac8es neces-
sarias, em especial:

— A documentacdo do sistema da qualidade;

— Os registos da qualidade, tais como relatorios
de inspeccdo e dados de ensaio, dados de cali-
bracdo, relatérios de qualificagdo do pessoal
envolvido, etc.

4.3 — O organismo notificado deve efectuar audito-
rias periddicas para verificar se o fabricante mantém
e aplica o sistema da qualidade e deve apresentar ao
fabricante um relatério das mesmas. A frequéncia das
auditorias periddicas sera a necessaria para que seja
efectuada uma reavaliacdo completa de trés em trés
anos.

4.4 — Além disso, o organismo notificado pode efec-
tuar visitas sem aviso prévio as instalagdes do fabricante.
A necessidade destas visitas suplementares e a sua fre-
guéncia serdo determinadas com base num sistema de
controlo por meio de visitas gerido pelo organismo noti-
ficado. No referido sistema de controlo serdo tomados
em consideracdo particularmente os seguintes factores:

Classe do equipamento;

Resultados das visitas de vigilancia anteriores;
Necessidade de assegurar 0 acompanhamento de
medidas de correccao;

Condicdes especiais relacionadas com a apro-
vacao do sistema, se for esse o caso;

AlteracBes significativas da organizacdo do
fabrico, das medidas ou das técnicas.

Durante essas visitas, o organismo notificado pode,
se necessario, realizar ou mandar realizar ensaios para
verificar se o sistema da qualidade esta a funcionar cor-
rectamente. O organismo notificado deve fornecer ao
fabricante um relatério da visita e, se tiver sido efectuado
algum ensaio, um relatério do ensaio.

5— O fabricante mantera a disposicdo das autori-
dades nacionais, por um periodo de 10 anos a contar
da data de fabrico do Gltimo equipamento sob pressao:

— A documentagdo referida no segundo travesséo
don.°3.1;

— As adaptacGes referidas no segundo paragrafo
do n.® 3.4;

— As decisdes e relatérios do organismo notificado
referidos no dltimo paragrafo do n.° 3.3, no
Gltimo paragrafo do n.° 3.4 e nos n.°s 4.3 e 4.4.

6 — Cada organismo notificado comunicara aos Esta-
dos membros as informagdes pertinentes sobre as apro-
vacOes de sistemas da qualidade por si retiradas e, se
tal lhe for solicitado, sobre as aprovacbes que tiver
emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar
aos restantes organismos notificados todas as informa-
¢des pertinentes sobre as aprovagdes de sistemas da qua-
lidade que tiver retirado ou recusado.

Mdodulo D1 (garantia da qualidade de producao)

1 — Este modulo descreve o procedimento pelo qual
o fabricante que cumpre as obrigac®es do n.° 3 garante
e declara que os equipamentos sob pressdo em causa
satisfazem os requisitos deste diploma que Ihes sdo apli-
caveis. O fabricante ou o seu mandatario estabelecido
na Comunidade deve apor a marcacdo «CE» em cada
equipamento sob pressdo e passar uma declaracédo de
conformidade. A marcacdo «CE» deve ser acompanhada
do nimero de identificacdo do organismo notificado res-
ponsavel pela vigilancia comunitaria descrita no n.° 5.

2 — O fabricante elaborara a documentacéo técnica
adiante descrita:

A documentacdo técnica deve permitir avaliar a con-
formidade do equipamento sob pressdo com 0s requi-
sitos correspondentes deste diploma, devendo abranger
o0 projecto, o fabrico e o funcionamento do equipamento
sob pressdo e incluir, na medida em que tal seja neces-
sario para essa avaliacao:

— Uma descri¢do geral do equipamento sob pres-
S80;

— Desenhos de projecto e de fabrico, bem como
esquemas dos componentes, subconjuntos, cir-
cuitos, etc.;

— As descri¢Bes e explicagdes necessarias a com-
preensdo dos referidos desenhos e esquemas e
do funcionamento do equipamento sob pressao;

— Uma lista das normas referidas no artigo 6.° total
ou parcialmente aplicadas e uma descricdo das
solucBes adoptadas para satisfazer os requisitos
essenciais, quando ndo tiverem sido aplicadas
as normas referidas no artigo 6.°;

— Os resultados dos céalculos de projecto, dos exa-
mes efectuados, etc.;

— Os relatdrios dos ensaios.

3 — O fabricante devera dispor de um sistema da
qualidade aprovado para a producéo, inspeccéo e ensaio
do produto final, de acordo com o disposto no n.° 4,
e ficara sujeito a vigilancia descrita no n.° 5.

4 — Sistema da qualidade:

4.1 — O fabricante apresentard um pedido de ava-
liacAo do seu sistema da qualidade a um organismo noti-
ficado da sua escolha.

O pedido deve incluir;

— Todas as informac8es necessarias sobre 0s equi-
pamentos sob pressdo em causa;

— A documentacdo relativa ao sistema da qua-
lidade.

4.2 — O sistema da qualidade deve garantir a con-
formidade do equipamento sob pressdo com 0s requi-
sitos deste diploma que lhe séo aplicaveis.

Todos os elementos, requisitos e disposi¢des adop-
tados pelo fabricante devem ser reunidos de modo sis-
tematico e ordenados numa documentacéo, sob a forma
de medidas, procedimentos e instrucdes escritas.

A documentac¢do relativa ao sistema da qualidade
deve permitir uma interpretacdo uniforme dos progra-
mas, planos, manuais e registos da qualidade.

Em especial, deve conter uma descricdo adequada:

— Dos objectivos da qualidade, do organograma
e das responsabilidades e competéncias dos qua-

dros em relacdo a qualidade do equipamento
sob presséo;
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— Das técnicas, processos e medidas sistemaéticas
a aplicar no fabrico, no controlo e garantia da
qualidade, nomeadamente processos de monta-
gem definitiva das pec¢as aprovadas nos termos
do n.°3.1.2 do anexo I;

— Dos exames e ensaios a executar antes, durante
e depois do fabrico, com indicacéo da frequéncia
com que serdo efectuados;

— Dos registos da qualidade, tais como relatorios
de inspeccao e dados de ensaio e calibracao, rela-
térios de qualificacdo ou aprovagdo do pessoal
envolvido, nomeadamente do pessoal que pro-
cede a montagem definitiva das pecas, de acordo
comon.°3.1.2 do anexo I;

— Dos meios de vigilancia que permitem controlar
a obtencdo da qualidade exigida dos produtos
e a eficacia de funcionamento do sistema da
qualidade.

4.3 — O organismo notificado deve avaliar o sistema
da qualidade para determinar se 0 mesmo satisfaz os
requisitos referidos no n.° 4.2. Os elementos do sistema
da qualidade que correspondam a norma harmonizada
relevante deverdo ser considerados conformes com 0s
requisitos correspondentes do n.° 4.2.

O grupo de auditores devera incluir, pelo menos, um
membro com experiéncia no dominio da avaliacdo da
tecnologia do equipamento sob pressdo em causa.

O processo de avaliagdo deve implicar uma visita as
instalagdes do fabricante.

O fabricante sera notificado da decisdo. Esta noti-
ficacdo devera conter as conclusdes do controlo e a deci-
sdo de avaliacdo fundamentada. Deve ser previsto um
processo de recurso.

4.4 — O fabricante comprometer-se-4 a cumprir as
obrigacGes decorrentes do sistema da qualidade apro-
vado e a manté-lo de forma que permaneca adequado
e eficaz.

O fabricante ou o seu mandatério estabelecido na
Comunidade deve manter informado o organismo noti-
ficado que aprovou o sistema de qualidade de qualquer
projecto de adaptacdo do sistema da qualidade.

O organismo notificado deve avaliar as modificagdes
propostas e decidir se o sistema da qualidade alterado
continua a preencher os requisitos referidos no n.° 4.2
ou se é necessaria uma nova avaliagéo.

O organismo notificado deve notificar o fabricante
da sua decisdo. Esta notificacdo devera conter as con-
clusBes do controlo e a decisdo de avaliacdo funda-
mentada.

5 — Vigilancia sob a responsabilidade do organismo
notificado:

5.1 — O objectivo da vigilancia é garantir que o fabri-
cante cumpra devidamente as obrigacdes decorrentes
do sistema da qualidade aprovado.

5.2 — O fabricante deve permitir que o0 organismo
notificado tenha acesso as instalagdes de fabrico, ins-
peccdo, ensaio e armazenamento, para efectuar a ava-
liacdo, devendo facultar-lhe todas as informac&es neces-
sarias, em especial:

— A documentacdo do sistema da qualidade;

— Os registos da qualidade, tais como relat6rios
de inspeccdo e dados de ensaio e de calibracéo,
relatdrios de qualificacdo do pessoal envolvido,
etc.

5.3 — O organismo notificado deve efectuar audito-
rias periddicas para verificar se o fabricante mantém

e aplica o sistema da qualidade e deve apresentar ao
fabricante um relatorio das mesmas. A frequéncia das
auditorias periodicas ser4 a necessaria para que seja
efectuada uma reavaliagdo completa de trés em trés
anos.

5.4 — Além disso, o organismo notificado pode efec-
tuar visitas sem aviso prévio as instalagdes do fabricante.
A necessidade destas visitas suplementares e a sua fre-
guéncia serdo determinadas com base num sistema de
controlo por meio de visitas gerido pelo organismo noti-
ficado. No referido sistema de controlo serdo tomados
em consideragdo particularmente os seguintes factores:

Classe do equipamento;

Resultados das visitas de vigilancia anteriores;
Necessidade de assegurar 0 acompanhamento de
medidas de correccao;

Condicdes especiais relacionadas com a apro-
vacdo do sistema, se for esse o caso;

AlteracOes significativas da organizagdo do
fabrico, das medidas ou das técnicas.

Durante essas visitas, o organismo notificado pode,
se necessario, realizar ou mandar realizar ensaios para
verificar se o sistema da qualidade esta a funcionar cor-
rectamente. O organismo notificado deve fornecer ao
fabricante um relatorio da visita e, se tiver sido efectuado
algum ensaio, um relatério do ensaio.

6 — O fabricante manterd a disposicdo das autori-
dades nacionais, por um periodo de 10 anos a contar
da data de fabrico do Gltimo equipamento sob pressao:

— A documentacdo técnica referida no n.° 2;

— A documentacao referida no segundo travessdo
don.°4.2;

— As adaptacGes referidas no segundo paragrafo
do n.° 4.4;

— As decisdes e relatérios do organismo notificado
referidos no dltimo pardgrafo do n.° 4.3, no
ultimo paragrafo do n.° 4.4 e nos n.°s 5.3 e 5.4.

7 — Cada organismo notificado comunicara aos Esta-
dos membros as informagdes pertinentes sobre as apro-
vacOes de sistemas da qualidade por si retiradas e, se
tal Ihe for solicitado, sobre as aprovacfes que tiver
emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar
aos restantes organismos notificados todas as informa-
¢des pertinentes sobre as aprovagdes de sistemas da qua-
lidade que tiver retirado ou recusado.

Modulo E (garantia da qualidade dos produtos)

1 — Este modulo descreve o procedimento pelo qual
o fabricante que cumpre as obriga¢des do n.° 2 garante
e declara que os equipamentos sob pressdo estdo con-
formes com o tipo descrito no certificado de exame CE
de tipo e satisfazem os requisitos deste diploma que
Ihes sdo aplicaveis. O fabricante ou o seu mandatéario
estabelecido na Comunidade deve apor a marcacao
«CE» em cada produto e emitir uma declaragédo de con-
formidade. A marcacdo «CE» deve ser acompanhada
do nimero de identificagcdo do organismo notificado res-
ponsavel pela vigilancia descrita no n.° 4.

2 — O fabricante devera dispor de um sistema da
qualidade aprovado para a producéo, inspeccéo e ensaio
do produto final, de acordo com o disposto no n.° 3,
e ficara sujeito a vigilancia descrita no n.° 4.
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3 — Sistema da qualidade:

3.1 — O fabricante apresentard um pedido de ava-
liacdo do seu sistema da qualidade a um organismo noti-
ficado da sua escolha.

O pedido deve incluir:

— Todas as informac8es pertinentes sobre os equi-
pamentos sob pressdo em causa;

— A documentacéo relativa ao sistema da qua-
lidade;

— A documentacdo técnica relativa ao tipo apro-
vado e uma cépia do certificado de exame CE
de tipo.

3.2 — Todos os equipamentos sob pressdo devem ser
examinados no &mbito do sistema da qualidade, devendo
ser efectuados os ensaios adequados definidos na ou
nas normas aplicaveis mencionadas no artigo 6.°, ou
ensaios equivalentes, e em especial a verificacdo final
referida no n.° 3.2 do anexo 1, a fim de verificar a sua
conformidade com os requisitos correspondentes deste
diploma.

Todos os elementos, requisitos e disposi¢des adop-
tados pelo fabricante devem ser reunidos de modo sis-
tematico e ordenados numa documentacéo, sob a forma
de orientacdes, procedimentos e instrucdes escritas.

A documentacdo relativa ao sistema da qualidade
deve permitir uma interpretacdo uniforme dos progra-
mas, planos, manuais e registos da qualidade.

Em especial, deve conter uma descricdo adequada:

— Dos objectivos da qualidade, do organograma
e das responsabilidades e competéncias dos qua-
dros em relagcdo a qualidade do equipamento
sob presséo;

— Dos controlos e ensaios a efectuar apés o fabrico;

— Dos meios de vigilancia que permitem controlar
o funcionamento eficaz do sistema da qualidade;

— Dos registos da qualidade, tais como relatorios
de inspeccéo e dados de ensaio e de calibracao,
relatdrios de qualificacdo ou aprovagdo do pes-
soal envolvido, nomeadamente do pessoal que
procede a montagem definitiva das pegas e aos
ensaios ndo destrutivos, de acordo com o0s
n.%3.1.2 e 3.1.3do anexo 1.

3.3 — O organismo notificado deve avaliar o sistema
da qualidade para determinar se 0 mesmo satisfaz os
requisitos referidos no n.° 3.2. Os elementos do sistema
da qualidade que correspondam a norma harmonizada
relevante deverdo ser considerados conformes com o0s
requisitos correspondentes do n.° 3.2.

O grupo de auditores devera incluir, pelo menos, um
membro com experiéncia no dominio da avaliagdo da
tecnologia do equipamento sob pressdo em causa.

O processo de avaliagdo incluira uma visita as ins-
talacBes do fabricante.

O fabricante serd notificado da decisdo. Esta noti-
ficacdo devera conter as conclus®es do controlo e a deci-
sdo de avaliacdo fundamentada.

3.4 — O fabricante comprometer-se-4 a cumprir as
obrigacBes decorrentes do sistema da qualidade apro-
vado e a manté-lo de forma que permaneca adequado
e eficaz.

O fabricante ou o seu mandatério estabelecido na
Comunidade deve ter informado o organismo notificado
que aprovou o sistema da qualidade de qualquer pro-
jecto de adaptacéo do sistema da qualidade.

O organismo notificado deve avaliar as altera¢des pro-
postas e decidir se o sistema da qualidade alterado con-
tinua a preencher os requisitos referidos no n.° 3.2 ou
se é necessaria uma nova avaliagdo.

O organismo notificado deve notificar o fabricante
da sua decisdo. Esta notificacdo devera conter as con-
clusGes do controlo e a decisdo de avaliagdo funda-
mentada.

4 — Vigilancia sob a responsabilidade do organismo
notificado:

4.1 — O objectivo da vigilancia é garantir que o fabri-
cante cumpra devidamente as obrigacdes decorrentes
do sistema da qualidade aprovado.

4.2 — O fabricante deve permitir que o organismo
notificado tenha acesso as instalagdes de inspecgdo,
ensaio e armazenamento, para efectuar a avaliacéo,
devendo facultar-lhe todas as informacBes necessarias,
em especial:

— A documentacdo do sistema da qualidade;

— A documentacgao técnica;

— Os registos relativos a qualidade, tais como rela-
torios de inspec¢do e dados de ensaios e de cali-
bracdo, relatérios de qualificagdo do pessoal
envolvido, etc.

4.3 — O organismo notificado deve efectuar audito-
rias periddicas para verificar se o fabricante mantém
e aplica o sistema da qualidade e deve apresentar ao
fabricante um relatério das mesmas. A frequéncia das
auditorias periddicas serd a necessaria para que seja
efectuada uma reavaliacdo completa de trés em trés
anos.

4.4 — Além disso, 0 organismo notificado pode efec-
tuar visitas sem aviso prévio as instalagdes do fabricante.
A necessidade destas visitas suplementares e a sua fre-
quéncia ser@o determinadas com base num sistema de
controlo por meio de visitas gerido pelo organismo noti-
ficado. Serdo particularmente tomados em consideracao
os seguintes factores no referido sistema de controlo:

— Classe do equipamento;

— Resultados das visitas de vigilancia anteriores;

— Necessidade de assegurar o acompanhamento de
medidas de correccéo;

— Condicdes especiais relacionadas com a apro-
vacao do sistema, se for esse o caso;

— AlteragBes significativas da organizagdo do
fabrico, das medidas ou das técnicas.

Durante essas visitas, o organismo notificado pode,
se necessario, realizar ou mandar realizar ensaios para
verificar se o sistema da qualidade esta a funcionar cor-
rectamente. O organismo notificado deve fornecer ao
fabricante um relatorio da visita e, se tiver sido efectuado
algum ensaio, um relatério do ensaio.

5 — O fabricante mantera a disposicdo das autori-
dades nacionais, por um periodo de 10 anos a contar
da data de fabrico do ultimo equipamento sob pressao:

— A documentacao referida no segundo travessdo
don.® 3.1;

— As adaptacGes referidas no segundo paragrafo
do n.° 3.4;

— As decisdes e relatérios do organismo notificado
referidos no dltimo paragrafo do n.° 3.3, no
ultimo paragrafo do n.° 3.4 e nos n.* 4.3 e 4.4.
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6 — Cada organismo notificado comunicara aos Esta-
dos membros as informagdes pertinentes sobre as apro-
vacBes de sistemas da qualidade por si retiradas e, se
tal lhe for solicitado, sobre as aprovacbes que tiver
emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar
aos restantes organismos notificados todas as informa-
¢es pertinentes sobre as aprovagdes de sistemas da qua-
lidade que tiver retirado ou recusado.

Modulo E1 (garantia da qualidade dos produtos)

1 — Este modulo descreve o procedimento pelo qual
o fabricante que cumpre as obriga¢des do n.° 3 garante
e declara que os equipamentos sob pressdo em causa
satisfazem os requisitos deste diploma que Ihes sdo apli-
caveis. O fabricante, ou 0 seu mandatario estabelecido
na Comunidade, deve apor a marcacdo «CE» em cada
equipamento sob pressdo e emitir uma declaracdo de
conformidade. A marcacdo «CE» deve ser acompanhada
do namero de identificagdo do organismo notificado res-
ponséavel pela vigilancia descrita no n.° 5.

2 — O fabricante elaborara a documentacéo técnica
adiante descrita.

A documentacdo técnica deve permitir avaliar a con-
formidade do equipamento sob pressdo com os requi-
sitos correspondentes deste diploma, devendo abranger
o0 projecto, o fabrico e o funcionamento do equipamento
sob pressdo e incluir, na medida em que tal seja neces-
sario para essa avaliacao:

— Uma descric¢éo geral do tipo;

— Desenhos de projecto e de fabrico, bem como
esquemas dos componentes, subconjuntos, cir-
cuitos, etc.;

— As descrigdes e explicagdes necessarias a com-
preensdo dos referidos desenhos e esquemas e
do funcionamento do equipamento sob pressao;

— Uma lista das normas referidas no artigo 6.° total
ou parcialmente aplicadas e uma descricdo das
solugdes adoptadas para satisfazer os requisitos
essenciais, quando ndo tiverem sido aplicadas
as normas referidas no artigo 6.°;

— Os resultados dos célculos de projecto, dos exa-
mes efectuados, etc.;

— Os relatdrios dos ensaios.

3 — O fabricante devera dispor de um sistema da
qualidade aprovado para a producéo, inspecc¢éo e ensaio
do produto final, de acordo com o disposto no n.° 4,
e ficara sujeito a vigilancia descrita no n.° 4.

4 — Sistema da qualidade:

4.1 — O fabricante apresentara um pedido de ava-
liacdo do seu sistema da qualidade a um organismo noti-
ficado da sua escolha.

O requerimento deve incluir:

— Todas as informac8es necessarias sobre 0s equi-
pamentos sob pressdo em causa;

— A documentacdo relativa ao sistema da qua-
lidade.

4.2 — No ambito do sistema da qualidade, todos os
equipamentos sob pressdo devem ser examinados e sub-
metidos aos ensaios adequados definidos na ou nas nor-
mas pertinentes referidas no artigo 6.°, ou a ensaios
equivalentes, e em particular a verificagéo final referida

no n.° 3.2 do anexo 1, a fim de verificar a sua con-
formidade com os requisitos correspondentes deste
diploma.

Todos os elementos, requisitos e disposi¢des adop-
tados pelo fabricante devem ser reunidos de modo sis-
tematico e ordenados numa documentacéo sob a forma
de medidas, procedimentos e instrucdes escritas.

A documentacdo relativa ao sistema da qualidade
deve permitir uma interpreta¢do uniforme dos progra-
mas, planos, manuais e registos da qualidade.

Em especial, deve conter uma descricdo adequada:

— Dos objectivos da qualidade, do organograma,
das responsabilidades e competéncias dos qua-
dros no que respeita a qualidade dos equipa-
mentos sob pressao;

— Dos processos de montagem definitiva das pegas
aprovados de acordo com o n.° 3.2.1 do anexo I;

— Dos controlos e ensaios a efectuar ap6s o fabrico;

— Dos meios de vigilancia que permitem controlar
o funcionamento eficaz do sistema da qualidade;

— Dos registos da qualidade, tais como relat6rios
de inspeccéo e dados de ensaio e de calibracéo,
relatérios de qualificacdo ou aprovacdo do pes-
soal envolvido, nomeadamente do pessoal encar-
regado da montagem definitiva das pecas, nos
termos do n.° 3.1.2 do anexo 1.

4.3 — O organismo notificado deve avaliar o sistema
da qualidade para determinar se satisfaz os requisitos
do n.° 4.2. Os elementos do sistema da qualidade que
correspondam a norma harmonizada relevante deverao
ser considerados conformes com 0s requisitos corres-
pondentes do n.® 4.2.

O grupo de auditores deve incluir, pelo menos, um
membro com experiéncia no dominio da avaliagdo da
tecnologia do equipamento sob pressdo em causa.

O procedimento de avaliagdo deve implicar uma visita
as instalacBes do fabricante.

O fabricante serd notificado da decisdo. Esta noti-
ficacdo devera conter as conclus@es do controlo e a deci-
sdo de avaliacdo fundamentada. Deve ser previsto um
processo de recurso.

4.4 — O fabricante comprometer-se-a a cumprir as
obrigacGes decorrentes do sistema da qualidade apro-
vado e a manté-lo de forma que permaneca adequado
e eficaz.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na
Comunidade deve manter informado o organismo noti-
ficado que aprovou o sistema da qualidade de qualquer
projecto de adaptacdo do sistema da qualidade.

O organismo notificado deve avaliar as modifica¢cdes
propostas e decidir se o sistema de qualidade alterado
continua a preencher os requisitos referidos no n.° 4.2
ou se é necessaria uma nova avaliagéo.

O organismo notificado deve notificar o fabricante
da sua decisdo. Esta notificagdo devera conter as con-
clusdes do controlo e a deciséo de avaliagdo funda-
mentada.

5 — Vigilancia sob a responsabilidade do organismo
notificado:

5.1 — O objectivo da vigilancia € garantir que o fabri-
cante cumpra devidamente as obriga¢des decorrentes
do sistema da qualidade aprovado.

5.2 — O fabricante deve permitir que o organismo
notificado tenha acesso as instalacbes de fabrico, ins-
pec¢do, ensaio e armazenamento, para efectuar a ava-
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liacdo, devendo facultar-lhe todas as informac&es neces-
sarias, em especial:

— A documentacdo do sistema da qualidade;

— A documentacao técnica;

— Os registos da qualidade, tais como relatorios
de inspeccdo e dados de ensaio e de calibracéo,
relatdrios de qualificacdo do pessoal envolvido,
etc.

5.3 — O organismo notificado deve efectuar audito-
rias periddicas para verificar se o fabricante mantém
e aplica o sistema da qualidade e deve apresentar ao
fabricante um relatério das mesmas. A frequéncia das
auditorias periddicas sera a necessaria para que seja
efectuada uma reavaliagdo completa de trés em trés
anos.

5.4 — Além disso, o organismo notificado pode efec-
tuar visitas sem aviso prévio as instalagdes do fabricante.
A necessidade destas visitas suplementares e a sua fre-
guéncia serdo determinadas com base num sistema de
controlo por meio de visitas gerido pelo organismo noti-
ficado. Serdo particularmente tomados em consideracao
0s seguintes factores no referido sistema de controlo:

— Classe do equipamento;

— Resultados das visitas de vigilancia anteriores;

— Necessidade de assegurar o acompanhamento de
medidas de correccao;

— Condigdes especiais relacionadas com a apro-
vacdo do sistema, se for esse o caso;

— Alteragbes significativas da organizacdo do
fabrico, das medidas ou das técnicas.

Durante essas visitas, o organismo notificado pode,
se necessario, realizar ou mandar realizar ensaios para
verificar se o sistema da qualidade esta a funcionar cor-
rectamente. O organismo notificado deve fornecer ao
fabricante um relatorio da visita e, se tiver sido efectuado
algum ensaio, um relatério do ensaio.

6 — O fabricante manterd a disposicdo das autori-
dades nacionais, por um periodo de 10 anos a contar
da data de fabrico do Gltimo equipamento sob pressao:

— A documentacao técnica referida no n.° 2;

— A documentacdo referida no segundo travessdo
don.°4.1,;

— As adaptacdes referidas no segundo paragrafo
do n.° 4.4,

— As decisdes e relatérios do organismo notificado
referidos no dltimo paragrafo do n.° 4.3, no
ultimo paragrafo do n.° 4.4 e nos n.* 5.3 e 5.4.

7 — Cada organismo notificado comunicara aos Esta-
dos membros as informagdes pertinentes sobre as apro-
vacOes de sistemas da qualidade por si retiradas e, se
tal lhe for solicitado, sobre as aprovacbes que tiver
emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar
aos restantes organismos notificados todas as informa-
¢des pertinentes sobre as aprovagdes de sistemas de qua-
lidade que tiver retirado ou recusado.

Médulo F (verificagdo dos produtos)

1 — Este modulo descreve o procedimento mediante
o qual o fabricante ou o seu mandatario estabelecido
na Comunidade garante e declara que os equipamentos

sob pressdo a que se aplica o disposto no n.° 3 estdo
conformes com o tipo descrito:

— No certificado de exame CE de tipo; ou
— No certificado de exame CE do projecto;

e satisfazem os requisitos pertinentes do presente
diploma.

2 — O fabricante adoptara todas as medidas neces-
sarias para que o processo de fabrico garanta a con-
formidade dos equipamentos sob pressdo com o tipo
descrito:

— No certificado de exame CE de tipo; ou
— No certificado de exame CE do projecto;

e com o0s requisitos deste diploma que lhes sejam
aplicaveis.

O fabricante ou o seu mandatério estabelecido na
Comunidade devem apor a marcacdo «CE» em todos
0S equipamentos sob pressdo e emitir uma declaragdo
de conformidade.

3 — O organismo notificado deve efectuar os exames
e ensaios adequados para verificar a conformidade dos
equipamentos sob pressdo com 0s requisitos deste
diploma que Ihes sdo aplicveis, procedendo a exames
e ensaios de cada produto, conforme indicado no n.° 4.

O fabricante ou o seu mandatério estabelecido na
Comunidade deve conservar um exemplar da declaragdo
de conformidade por um periodo de 10 anos a contar
da data de fabrico do Gltimo equipamento sob pressao.

4 — Verificagdo dos equipamentos sob pressdo atra-
vés de controlos e ensaios:

4.1 — Cada equipamento sob pressdo deve ser exa-
minado individualmente e ser submetido aos exames
e ensaios adequados definidos na ou nas normas apli-
caveis mencionadas no artigo 6.° ou a exames e ensaios
equivalentes, a fim de verificar a sua conformidade com
o tipo e com os requisitos deste diploma que lhe sdo
aplicaveis.

O organismo notificado deverd, em particular:

— Verificar se 0 pessoal que procede & montagem
definitiva das pecas e aos ensaios ndo destrutivos
possui a qualificagdo ou aprovagdo necessaria,
nos termos dos n.* 3.1.2 e 3.1.3 do anexo I;

— Verificar o certificado emitido pelo fabricante
dos materiais em conformidade com o n.° 4.3
do anexo 1;

— Efectuar ou mandar efectuar a vistoria final e
0 ensaio referidos no n.° 3.2 do anexo 1 e exa-
minar os dispositivos de seguranca, se aplicavel.

4.2 — O organismo notificado deve apor ou mandar
apor o seu numero de identificagdo em cada equipa-
mento sob pressdo e passar um certificado de confor-
midade relativo aos ensaios efectuados.

4.3 — O fabricante ou o seu mandatéario estabelecido
na Comunidade deve poder apresentar os certificados
de conformidade passados pelo organismo notificado,
se tal lhes for solicitado.

Médulo G (verificagdo unitaria CE)

1 — Este mddulo descreve o procedimento mediante
o qual o fabricante garante e declara que um equipa-
mento sob pressédo para o qual foi emitido o certificado
referido no n.° 4.1 esta conforme com os requisitos deste
diploma que lhe séo aplicaveis. O fabricante deve apor
a marcacao «CE» no equipamento sob pressdo e emitir
uma declaragdo de conformidade.
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2 — Para a verificacdo unitaria, o fabricante recorrera
a um organismo notificado a sua escolha.
Do requerimento a apresentar devem constar:

— O nome e endereco do fabricante e o local onde
se encontra o equipamento sob presséo;

— Uma declaragio escrita afirmando que néo foi
apresentado um requerimento semelhante a
outro organismo notificado;

— Documentacao técnica.

3 — A documentacdo técnica deve permitir a avalia-
¢do da conformidade do equipamento sob pressdo com
0s requisitos correspondentes deste diploma, bem como
a compreensdo do respectivo projecto, fabrico e fun-
cionamento.

A referida documentacdo deve conter:

— Uma descricdo geral do equipamento sob pres-
s8o;

— Desenhos de projecto e de fabrico, bem como
esquemas dos componentes, subconjuntos, cir-
cuitos, etc.;

— As descricBes e explicagdes necessarias a com-
preensdo dos referidos desenhos e esquemas e
do funcionamento do equipamento sob pressao;

— Uma lista das normas referidas no artigo 6.° total
ou parcialmente aplicadas e uma descricdo das
solucdes adoptadas para satisfazer os requisitos
essenciais deste diploma, quando nédo tiverem
sido aplicadas as normas referidas no artigo 6.°;

— Os resultados dos célculos de projecto, dos exa-
mes efectuados, etc.;

— Os relatdrios dos ensaios;

— Os elementos adequados relativos a qualificacdo
dos processos de fabrico e de controlo e a qua-
lificacAo ou aprovacdo do pessoal correspon-
dente, nostermosdos n.°*3.1.2e 3.1.3do anexo 1.

4 — O organismo notificado procedera a um exame
do projecto e da construcdo de cada equipamento sob
pressdo e efectuara os ensaios adequados, de acordo
com a ou as normas pertinentes referidas no artigo 6.°,
ou exames e ensaios equivalentes, para certificar a sua
conformidade com os requisitos correspondentes deste
diploma.

O organismo notificado devera, em particular:

— Examinar a documentacdo técnica referente ao
projecto e aos processos de fabrico;

— Avaliar os materiais utilizados sempre que estes
ndo cumpram as normas harmonizadas que Ihes
sdo aplicaveis, ou ndo tenham sido objecto de
uma aprovacao europeia de materiais destinados
a equipamentos sob pressdo, e verificar, de
acordo com o disposto no n.° 4.3 do anexo I,
o certificado emitido pelo fabricante do material;

— Aprovar os processos de montagem definitiva das
pecas ou verificar se foram aprovados anterior-
mente de acordo com o disposto no n.° 3.1.2
do anexo 1;

— Verificar as qualificagbes ou aprovacdes exigidas
ao abrigo do disposto nos n.*s 3.1.2 e 3.1.3 do
anexo I;

— Proceder ao exame final referido no n.° 3.2.1
do anexo I, efectuar ou mandar efectuar o ensaio
referido no n.® 3.2.2 do mesmo anexo e examinar
os dispositivos de seguranga, se aplicavel.

4.1 — O organismo notificado apora ou mandaréa apor
0 seu numero de identificagdo em cada equipamento
sob pressdo e emitirqd um certificado de conformidade
para cada ensaio que tiver realizado. Esse certificado
deverd ser conservado durante 10 anos.

4.2 — O fabricante, ou 0 seu mandatério estabelecido
na Comunidade, diligenciard no sentido de poder apre-
sentar, se lhe forem solicitados, a declaracdo e o cer-
tificado de conformidade emitidos pelo organismo
notificado.

Médulo H (garantia total da qualidade)

1 — Este modulo descreve o procedimento mediante
o qual o fabricante que cumpre as obrigac6es referidas
no n.° 2 garante e declara que os equipamentos sob
pressdo em causa satisfazem os requisitos deste diploma
que lhes sdo aplicaveis. O fabricante, ou o seu man-
datario estabelecido na Comunidade, deve apor a mar-
cacdo «CE» em todos os equipamentos sob pressdo e
emitir uma declaracdo de conformidade. A marcacao
«CE» deve ser acompanhada do nimero de identificacdo
do organismo notificado responsavel pela vigilancia refe-
ridanon.° 4.

2 — O fabricante devera dispor de um sistema da
qualidade aprovado para o projecto, o fabrico, a ins-
peccdo final e os ensaios, de acordo com o disposto
no n.° 3, e ficara sujeito & vigilancia referida no n.° 4.

3 — Sistema da qualidade:

3.1 — O fabricante apresentara a um organismo noti-
ficado da sua escolha um pedido de avalia¢do do seu
sistema da qualidade.

Esse pedido deve incluir:

— Todas as informacg6es adequadas sobre os equi-
pamentos sob pressdo em causa;

— A documentacdo relativa ao sistema da qua-
lidade.

3.2— O sistema da qualidade deve garantir a con-
formidade do equipamento sob pressdo com os requi-
sitos deste diploma que lhe séo aplicaveis.

Todos os elementos, requisitos e disposi¢des adop-
tados pelo fabricante devem ser documentados por
escrito, de modo sistematico e ordenado, sob a forma
de medidas, procedimentos e instru¢des. A documen-
tacdo relativa ao sistema da qualidade deve permitir
uma interpretacdo uniforme das medidas em matéria
de procedimento e da qualidade, tais como programas,
planos, manuais e registos da qualidade.

A referida documentacdo deve conter, em especial,
uma descricdo adequada dos seguintes elementos:

— Objectivos da qualidade, estrutura organizativa
do sistema e responsabilidades e competéncias
dos quadros no que respeita a qualidade do pro-
jecto e a qualidade dos produtos;

— Especifica¢des técnicas de projecto, incluindo as
normas a aplicar e, caso as normas referidas no
artigo 6.° ndo sejam totalmente aplicadas, quais
0s meios a utilizar para garantir o cumprimento
dos requisitos essenciais aplicaveis aos equipa-
mentos sob presséo;

— Técnicas de controlo e verificacdo do projecto,
processos e medidas sistematicas a aplicar no
projecto dos equipamentos sob pressdo, homea-
damente no que se refere aos materiais referidos
no n.° 4 do anexo I;
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Técnicas, processos e medidas sistematicas cor-
respondentes a adoptar no fabrico, e nomeada-
mente processos de montagem definitiva das
pecas aprovados em conformidade com o
n.° 3.1.2 do anexo 1, bem como técnicas, pro-
cessos e medidas sistematicas a adoptar para o
controlo e a garantia da qualidade;

— Exames e ensaios a efectuar antes, durante e
apos o fabrico e frequéncia com que serdo
realizados;

— Registos relativos & qualidade, tais como rela-
torios de inspec¢do e dados de ensaios e de cali-
bragdo, relatérios de qualificagdo ou aprovacao
do pessoal envolvido, nomeadamente do pessoal
que procede a montagem definitiva das pecas
e aos ensaios ndo destrutivos referidos nos
n.°¢3.1.2e3.1.3do anexo I;

— Meios de vigilancia para verificar se no nivel exi-

gido de qualidade do projecto e do equipamento

sob pressdo foi ou ndo atingido e se o sistema
de qualidade funciona eficazmente.

3.3 — O organismo notificado avaliara o sistema da
qualidade para determinar se ele satisfaz os requisitos
constantes do n.° 3.2. Os elementos do sistema da qua-
lidade conformes com a norma harmonizada relevante
deverdo ser considerados conformes com 0s requisitos
correspondentes do n.° 3.2.

A equipa de auditores deve integrar, pelos menos,
um membro com experiéncia de avaliacdo no dominio
da tecnologia do equipamento sob pressdo em causa.
O procedimento de avaliagdo incluird uma visita de ins-
pecc¢do as instalagdes do fabricante.

O fabricante serd notificado da decisdo. Esta noti-
ficacdo devera conter as conclus@es do controlo e a deci-
sdo de avaliacdo fundamentada. Deve ser previsto um
processo de recurso.

3.4 — O fabricante comprometer-se-4 a cumprir as
obrigacGes decorrentes do sistema da qualidade apro-
vado e a velar por que o mesmo se mantenha adequado
e eficaz.

O fabricante, ou o seu mandatario estabelecido na
Comunidade, informard o organismo notificado que
aprovou o sistema da qualidade de qualquer eventual
adaptacdo que pretenda introduzir-lhe.

O organismo notificado avaliara as modifica¢Bes pro-
postas e decidira se o sistema da qualidade modificado
continua a preencher os requisitos constantes do n.° 3.2
ou se é necessaria uma reavaliacao.

O organismo notificado comunicara a sua decisdo ao
fabricante. Esta notificacdo devera conter as conclusées
do exame e a decisdo de avaliagdo fundamentada.

4 — Vigilancia sob a responsabilidade do organismo
notificado:

4.1 — A vigilancia tem por objectivo verificar se o
fabricante cumpre devidamente as obrigac6es decorren-
tes do sistema da qualidade aprovado.

4.2 — O fabricante deve facultar ao organismo noti-
ficado a entrada nas instalagdes de projecto, fabrico,
inspeccao, ensaio e armazenagem, para efeitos de ava-
liacdo, e fornecer-lhe todas as informacdes necessarias,
em especial:

— A documentacéo relativa ao sistema da qua-
lidade;

— Os registos da qualidade previstos na parte do
sistema da qualidade consagrada ao projecto,
como resultados de analises, calculos, ensaios, etc.;

— Os registos da qualidade previstos na parte do
sistema da qualidade consagrada ao fabrico,
como relatérios de inspecgédo e dados de ensaios
e de calibragéo, relatorios de qualificagdo do pes-
soal envolvido, etc.

4.3 — O organismo notificado efectuard auditorias
periddicas para verificar se o fabricante mantém e aplica
o sistema da qualidade e fornecerd ao fabricante um
relatério das mesmas. A frequéncia das auditorias peri6-
dicas sera a necessaria para que seja efectuada uma
reavaliacdo completa de trés em trés anos.

4.4 — Além disso, o organismo notificado pode efec-
tuar visitas sem aviso prévio as instala¢6es do fabricante.
A necessidade destas visitas suplementares e a sua fre-
quéncia serdo determinadas com base num sistema de
controlo por meio de visitas gerido pelo organismo noti-
ficado. Serdo particularmente tomados em consideragdo
os seguintes factores no referido sistema de controlo:

— Classe do equipamento;

— Resultados das visitas de vigilancia anteriores;

— Necessidade de assegurar o acompanhamento de
medidas de correccao;

— Condicdes especiais relacionadas com a apro-
vacéo do sistema, se for esse o caso;

— Alteragbes significativas da organizacdo do
fabrico, das medidas ou das técnicas.

5 — Durante essas visitas, o organismo notificado
pode, se necessario, realizar ou mandar realizar ensaios
para verificar se o sistema da qualidade est& a funcionar
correctamente. O organismo notificado deve fornecer
ao fabricante um relatério da visita e, se tiver sido efec-
tuado algum ensaio, um relatério do ensaio.

O fabricante manterd a disposicdo das autoridades
nacionais, por um periodo de 10 anos a contar da data
de fabrico do ultimo equipamento sob presséo:

— A documentacao referida no segundo paragrafo,
segundo travessdo, do n.° 3.1;

— As adaptacGes referidas no segundo paragrafo
do n.° 3.4;

— As decisBes e os relatérios do organismo noti-
ficado referidos no ultimo pardgrafo do n.° 3.3,
no ultimo paragrafo do n.° 3.4 e nos n.°® 4.3
edd.

6 — Cada organismo notificado fornecerd aos Esta-
dos membros todas as informagdes pertinentes sobre
as aprovac@es de sistemas da qualidade por si retiradas
e, se tal for solicitado, sobre as aprovacdes que tiver
emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar
aos restantes organismos notificados todas as informa-
¢des pertinentes sobre as aprovagdes de sistemas de qua-
lidade que tiver retirado ou recusado.

Médulo H1 (garantia total da qualidade, com verificacdo
do projecto e vigilancia reforcada da verificagao final)

1 — Além dos requisitos do moédulo H, aplicar-se-a
0 seguinte:

a) O fabricante deve apresentar um pedido de con-
trolo do projecto a um organismo notificado;
b) O pedido deve permitir compreender o pro-
jecto, o fabrico e o funcionamento do equipa-
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mento sob pressdo e a avaliacdo da sua con-
formidade com os requisitos deste diploma que
Ihe séo aplicaveis.

O pedido deve incluir:

— As especificacBes técnicas de projecto,
incluindo as normas aplicadas;

— Os elementos comprovativos necessarios a
demonstracdo da sua adequacéo, em espe-
cial quando néo tiverem sido integralmente
aplicadas as normas referidas no artigo 6.°
Esses elementos comprovativos devem
incluir os resultados dos ensaios efectuados
por laboratério competente (do fabricante
ou externo);

¢) O organismo notificado deve examinar o
pedido e, se o projecto estiver conforme com
as disposices deste diploma que lhe sdo apli-
caveis, passar ao requerente um certificado de
exame CE do projecto. O certificado deve con-
ter as conclusdes do exame, as condi¢bes em
que é valido, os dados necessarios a identifi-
cacdo do projecto aprovado e, se necessario,
uma descricdo do funcionamento do equipa-
mento sob pressao ou dos acessorios;

d) O requerente deve informar o organismo noti-
ficado que emitiu o certificado de exame CE
do projecto de qualquer modificacdo introdu-
zida no projecto aprovado. As modificacdes
introduzidas no projecto aprovado devem obter
uma aprovacdo adicional do organismo notifi-
cado que emitiu o certificado de exame CE do
projecto, caso possam afectar a conformidade
do equipamento sob pressdo com os requisitos
essenciais ou as condic¢des de utilizagdo previs-
tas. Essa aprovacao adicional sera concedida sob
a forma de uma adenda ao certificado de exame
CE do projecto inicial;

e) Cada organismo notificado deve também comu-
nicar aos outros organismos notificados todas
as informacdes pertinentes sobre os certificados
de exame CE de projecto que tiver retirado ou
recusado.

2 — A verificacéo final referida no n.° 3.2 do anexo 1
sera objecto de vigilancia reforcada sob a forma de visitas
sem aviso prévio por parte do organismo notificado.
No ambito dessas visitas, 0 organismo notificado pro-
cederd a verificagbes dos equipamentos sob presséo.

ANEXO IV

Critérios minimos a preencher para a designagdo dos orga-
nismos notificados referidos no artigo 13.° e das entidades
terceiras reconhecidas referidas no artigo 14.°

1 — O organismo, o seu director e o pessoal encar-
regado de executar as operacBes de avaliacdo e veri-
ficacdo ndo podem ser o projectista, o fabricante, o for-
necedor, o instalador ou o utilizador do equipamento
sob pressdo ou do conjunto a verificar por esse orga-
nismo, nem o mandatério de uma dessas pessoas. Estas
ndo podem intervir directamente no projecto, constru-
cdo, comercializacdo ou manutencdo do equipamento
sob pressdo ou do conjunto, nem representar as partes
envolvidas em tais actividades. Isto ndo impede, porém,
a possibilidade de trocas de informacg8es técnicas entre
o fabricante do equipamento sob pressdo ou do conjunto
e 0 organismo notificado.

2— O organismo e o seu pessoal devem executar
as operacbes de avaliacdo e verificagdo com a maior
integridade profissional e a maior competéncia técnica
e ndo devem estar sujeitos a quaisquer pressdes ou incen-
tivos, nomeadamente de ordem financeira, que possam
influenciar a sua apreciagdo ou os resultados da ins-
peccdo, em especial a pressdes ou incentivos provenien-
tes de pessoas, ou grupos de pessoas, interessadas nos
resultados das verificagdes.

3— O organismo deve dispor de pessoal e possuir
0S meios necessarios para executar devidamente as fun-
¢Oes técnicas e administrativas ligadas a realizacdo dos
controlos ou da vigilancia; deve igualmente ter acesso
ao material necessario para efectuar verificagbes espe-
ciais.

4 — O pessoal encarregado dos controlos deve pos-
suir:

— Uma adequada formacéo técnica e profissional;

— Um conhecimento satisfatorio dos requisitos dos
controlos que efectua e uma experiéncia ade-
guada dessas operacdes;

— A aptidao necessaria para redigir os certificados,
registos e relatérios que constituem a prova dos
controlos efectuados.

5 — Deve ser garantida a imparcialidade do pessoal
encarregado dos controlos. A remuneracdo de cada
agente ndo deve ser funcdo do nimero de controlos
que efectuar, nem dos resultados desses controlos.

6 — O organismo deve fazer um seguro de respon-
sabilidade civil, a ndo ser que essa responsabilidade seja
coberta pelo Estado com base no direito nacional ou
que o proprio Estado membro seja directamente res-
ponsavel pelos controlos.

7 — O pessoal do organismo estéa sujeito a sigilo pro-
fissional (excepto em relagdo as autoridades adminis-
trativas competentes do Estado em que exerce a sua
actividade) relativamente a todas as informacfes que
obtiver no exercicio das suas fun¢des no ambito deste
diploma.

ANEXO V
Marcacéo «CE»

A marcac¢do «CE» é constituida pela sigla «CE», com
a seguinte forma:

seeare et

£

=

11211212

13311
}
1388881

rosae:
pretttesrtrorett teepitited

Se amarcacdo «CE» for reduzida ou ampliada, devem
ser respeitadas as propor¢des indicadas na figura gra-
duada supra.

Os componentes da marcacdo «CE» devem ter a
mesma dimensao vertical, que ndo pode ser inferior a
5mm.

ANEXO VI

Declaragéo de conformidade

A declaracdo de conformidade CE devera conter os
seguintes elementos:

— Nome e endere¢o do fabricante ou do seu man-
datério estabelecido na Comunidade;
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— Descricdo do equipamento sob pressdo ou do
conjunto;

— Processo de avaliagdo da conformidade aplicado;

— No caso dos conjuntos, descricdo dos equipa-
mentos sob pressdo de que se compde o conjunto
e processo de avaliacdo da conformidade apli-
cado;

— Se aplicavel, nome e endereco do organismo
notificado que efectuou o controlo;

— Se aplicavel, referéncia ao certificado de exame
CE de tipo, ao certificado CE de projecto ou
ao certificado CE de conformidade;

— Se aplicavel, nome e endereco do organismo
notificado responsavel pelo controlo do sistema
da qualidade do fabricante;

— Se aplicavel, nameros de referéncia das normas
harmonizadas utilizadas;

— Se aplicavel, outras especifica¢cdes técnicas uti-
lizadas;

— Se aplicavel, referéncia das restantes directivas
comunitarias utilizadas;

— ldentificacdo do signatério com poderes para vin-
cular o fabricante ou o seu mandatério estabe-
lecido na Comunidade.

MINISTERIO DA AGRICULTURA,
DO DESENVOLVIMENTO RURAL E DAS PESCAS

Decreto-Lei n.° 212/99

de 14 de Junho

O Decreto-Lei n.° 158/91, de 26 de Abril, veio, no
desenvolvimento do regime estabelecido pela Lei
n.° 109/88, de 26 de Setembro, com a redaccdo que
lhe foi dada pela Lei n.° 46/90, de 22 de Agosto (Lei
de Bases da Reforma Agraria), regular o regime de
entrega em exploracdo dos prédios expropriados ou
nacionalizados.

Uma das regras do referido Decreto-Lei n.° 158/91,
concretamente o artigo 6.2, n.° 1, impde limites & area
dos prédios a afectar a cada estabelecimento agricola.

Constata-se, porém, que a fixacdo de valores minimos
e maximos para a constituicdo de explorac8es agricolas,
embora meritdria no plano teorico, ignorou a realidade
ja entdo existente, pois muitas das exploracdes em pré-
dios do Estado ndo respeitavam os limites minimos.

Por for¢a do mencionado preceito tem estado a Admi-
nistragdo impedida de regularizar situa¢Ges de facto,
encontrando-se, assim, muitos agricultores, ha varios
anos, explorando parcelas em prédios expropriados ou
nacionalizados sem qualquer vinculo, ou seja, em con-
sequéncia, sem nenhuma seguranca e, portanto, inibidos
de qualquer ac¢do de desenvolvimento das exploragdes,
nomeadamente de investimento.

Por outro lado, existem casos de posse de courelas
inviaveis, s6 por si, do ponto de vista econémico, mas
gue constituem um meio complementar imprescindivel
de subsisténcia do agregado familiar, casos estes que
remontam ha décadas e que, como tal, se hdo-de con-
siderar como costume arreigado nas comunidades
agricolas.

Também de inquestionavel importancia sdo os casos
em que a exploracdo desse tipo de courelas assume um

papel decisivo para a integracdo desses agregados fami-
liares no meio socio-econdmico local, promovendo a
fixacdo das popula¢bes em zonas rurais e contribuindo,
deste modo, para evitar o despovoamento dessa zonas.

Nestas circunstancias, o desapossamento daquelas
courelas constituiria, sem duavida, do ponto de vista
social, uma violéncia despropositada.

E, pois, mister que sejam consideradas as inequivocas
expectativas juridicas de muitos agricultores, o que, em
rigor, ndo é possivel a luz do disposto no retromen-
cionado artigo 6.° do Decreto-Lei n.° 158/91.

Consequentemente, € premente proceder a alteragéo
daquele artigo, aditando-lhe uma norma de excepcédo
que permita a regularizacdo, mediante a celebracdo de
contratos de arrendamento rural, das situacfes supra-
descritas, correspondendo, assim, as justas expectativas
dos agricultores, que tém vindo a explorar areas aquém
dos limites impostos.

Assim:

No desenvolvimento do regime juridico estabelecido
pela Lei n.° 86/95, de 1 de Setembro (Lei de Bases
do Desenvolvimento Agrario), e nos termos da alinea c)
do n.° 1 do artigo 198.° da Constituicdo, o Governo
decreta o seguinte:

Artigo Gnico

Séo aditados ao artigo 6.° do Decreto-Lei n.° 158/91,
de 26 de Abril, 0s n.°® 3, 4 e 5, com a seguinte redacgéo:

«3 — Exceptua-se do disposto nos nUmeros anteriores
as seguintes situagdes:

a) O prédio ou parte do prédio cuja exploracdo
constitua relevante complemento da economia
do agregado familiar do agricultor, ou contribua
preponderantemente para a sua integracdo e
fixacdo no meio sécio-rural em que se insere;

b) O prédio ou parte do prédio que, apesar de
nao respeitar os limites da area constantes da
tabela anexa ao presente diploma, tenha vindo
a ser racionalmente explorado.

4 — Cabera ao Ministro da Agricultura, do Desen-
volvimento Rural e das Pescas autorizar, caso a caso,
sob proposta dos servigos regionais, a celebracéo de con-
tratos de arrendamento rural com os agricultores que
se encontrem nas situacdes descritas nas alineas do
ndmero anterior, sendo requisito da autorizagéo a ocor-
réncia de posse de boa fé, pacifica e publica, da parcela
objecto do contrato.

5 — Os contratos de arrendamento ja celebrados a
data da entrada em vigor deste diploma sdo reconhe-
cidos como vélidos nos termos do disposto nos nimeros
anteriores.»

Visto e aprovado em Conselho de Ministros de 22
de Abril de 1999. — Antonio Manuel de Oliveira Guter-
res — Luis Manuel Capoulas Santos.

Promulgado em 27 de Maio de 1999.
Publique-se.

O Presidente da Republica, JORGE SAMPAIO.

Referendado em 1 de Junho de 1999.

O Primeiro-Ministro, Anténio Manuel de Oliveira
Guterres.



